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VORWORT

Liebe Kunden und Geschéftspartner,

schnelle Reparaturen ohne Kompromisse und Abstriche bei der Qualitat, das ist unser Lesonal-
Versprechen. Durch eine hervorragende Lackqualitdt und Geschwindigkeit erzielen Sie optimale
Kundenzufriedenheit und hohere Produktivitat!

Was gestern galt, gilt auch heute mehr denn je:

Wir miissen das Vertrauen der Kunden stetig aufs Neue gewinnen. Unser Team und unsere Marke
gehdren hier zu den Besten im Markt. Wir von Lesonal sind fiir Sie und lhre Kunden da und wollen
stets unsere Versprechen halten.

Lesonal, grof3artiges Ergebnis. Schnell.

Unsere Produkte: Lesonal erleichtert Ihnen und Ihren Mitarbeitern die Arbeit beim Lackieren, denn
wir konzentrieren uns auf den maximalen Nutzen unserer Produkte und bieten ein Sortiment, das
kompakt aufgebaut, universell einsetzbar und absolut einfach in der Anwendung ist.

Unser kundenorientierter Service: Unsere hochqualifizierten Mitarbeiter zeigen Ihnen, welches
Produktsystem, je nach Anwendungsgebiet, zum Einsatz kommt. Und wie Sie auf unterschiedlichsten
Untergriinden die ,,unsichtbare Reparatur® realisieren kénnen — dabei stehen wir lhnen, wo und wann
immer Sie uns brauchen, mit Rat und Tat zur Seite.

Rentabilitat fiir Ihre Werkstatt: Denn Lesonal ermdglicht es Ihnen, hochst effizient und wirtschaftlich
zu arbeiten. Wir eréffnen lhnen alle Moglichkeiten, um Kosten zu sparen und lhre Rendite zu steigern —
ohne Abstriche bei Qualitdt und Leistung!

Finden Sie die beste Lésung

In unserem Kompaktprogramm haben wir alles Wissenswerte iiber die Lesonal Produkte, ihre Einsatz-
gebiete und Vorteile sowie diverse Anwendertipps fiir Sie zusammengestellt. Damit Sie Schritt fiir
Schritt die Sicherheit haben, das Richtige zu tun, wurden zudem die wichtigsten Verarbeitungsschritte
und die entsprechenden Mischungsverhdltnisse in Form von Piktogrammen und Ausschnitten aus
unserem Lesonal Systemposter erganzt.

Weitere Informationen
Weitere Informationen zu Arbeitsmitteln und Zubehdorteilen finden Sie in unserem Zubeh&érprogramm.
Rat und Hilfe erhalten Sie auch bei lhren AuRendienstmitarbeitern oder direkt bei Lesonal.

Erzielen auch Sie mit Lesonal ein groBartiges Ergebnis. Schnell.
lhr Lesonal Team
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... entwickelt

,Chr. Lechler & Sohn

Nachf.“ den Nitrolack
,Durapon“ und wurde
zum Toplieferanten in
der Automobillackie-

LECHLER

SEIT 1858

... verkauft der deutsche rung — schon damals

Pharmazeut Christian hob sich Lesonal durch

Lechler seine Apotheke seine Vorreiterrolle

und griindet ein Unter- von der Konkurrenz ab. ... ist Lesonal wieder

einen Schritt voraus! Die
Lesonal Werke fiithren
das erste Mischsystem
ein, das es Lackierern
ermoglicht ihre Lacke
selbst zu mischen.

nehmen fiir Anstrich-
farbe — eine weitreichen-
de Entscheidung und
der Grundstein fiir die
bis heute andauernde
Erfolgsgeschichte.

Die Entwicklung der ... bekommt das Unter-
ersten Einbrennlacke nehmen einen neuen
und eines Farbmisch- Namen: Aus ,,Christian
konzepts bestatigten Lechler und Sohn Nach-
die Innovationskraft folger Lacke“ werden die
des Unternehmens. »Lesonal Werke*.

| 1920
| 1961

... riickt die Nachhaltigkeit immer starkerin den - ... erobert das innovative ,,Ready To feiert Lesonal
Fokus der Entwicklungen. Lesonal fiihrt das Misch- Spray*“-Sortiment (RTS) den Markt. ,»150-jdhriges
lacksortiment Lesonal Basecoat WB ein. Der erste Die Spriihdosen bieten héchste Jubildum

VOC-konforme wasserbasierte Lack ist besonders
leicht in der Verarbeitung und liefert ein ausge-
zeichnetes Lackierergebnis. _—

Qualitat fiir ein perfektes Ergebnis
bei allen Spot Repair-Reparaturen.
Zudem bringt Lesonal den Color
Checker auf den Markt. Das Farbton-
messgerdt gehdrt bis heute zu den |
meistverkauften und technologisch e
fuhrenden Messgeraten. | RIS

LESONAL |

SINCE 1858

2002 | | 1858

2007
2008 || 1964
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| 1968

... wird Lesonal Teil der
holléandischen Chemie-
firma KZO, dadurch
sichert und erweitert
Lesonal seine Position
als innovatives Unter-
nehmen. Im Folgenden
schlieBBen sich die
Chemiefirmen AKU

und KZO zu einem der
fuhrenden Unternehmen
derBranche zusammen:
dem Akzo-Konzern.

... bestatigt Lesonal
seine Innovationskraft
mit zwei bedeutenden
Entwicklungen:

1. Lesonal verwirklicht
das Shop-in-Shop-
System ,,Color Center*:
Farben- und Autoteile-
handler spezialisieren
sich zusdtzlich auf
Lacke. Das Erfolgs-
konzept tiberzeugt
und innerhalb von vier
Jahren entstehen tber
800 Color Center.

2. Als das Thema ,,Nach-

haltigkeit“ noch in den
Kinderschuhen steckt,

entwickelt Lesonal als

erstes Unternehmen in
der Branche einen was-
serbasierten Primer fiir
die Automobilindustrie.

... fusionieren der
erfolgreiche Konzern
Akzo und das schwe-
dische Unternehmen
Nobel Industries. Sie
firmieren zu dem heute
bekannten Namen

... bedient AkzoNobel
mit der Marke Lesonal
auch England, Frank-
reich, Italien, Belgien,
Spanien und Portugal.

201

Lesonal bringt den
Lesonal UV Filler auf den
Markt. Der revolutiondre
Fiiller benctigt
nurnoch den
Bruchteil der
{iblichen Trock-
nungszeit.

2015 | | 1974

Basecoat WB GT Lesonal

Basecoat WB GT ist

ein Upgrade, das den
Wasserbasislack in allen
Bereichen optimiert

hat und dem Lackierer
herausragende Vorteile
sichert: Ein extrem
hohes Qualitatsniveau,
bei sehr kurzen Prozess-
zeiten! Die neue inno-
vative Pigment- und
Bindemitteltechnologie
macht’s moglich!

Im Rahmen der Feierlich-
keiten zum 160-jahrigen
Jubildum wird Lesonal
einer spannenden
Markenaktualisierung
unterzogen, die sie fiir
die ndchste aufregende
Phase unseres Wegs
bereit macht.
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Mit tiber 160 Jahren Erfahrung
und einer nachgewiesenen
Erfolgsbilanz erstklassiger
Reparaturen mit hervorragender
Farbtongenauigkeit liefert
Lesonal die schnellste,
hochwertige Qualitdt und

den effizientesten Reparatur-
lackierprozess.




Produktbezeichnung Seite
Lackieren ohne Fehler. . . . . .. 06-11

Oberflachenreiniger

DegreaserWB200. . . ... ... ... .... 18
Antistatic DegreaserSB. . . . ... ... ... 19
GuncleanerWB . ... ............. 20
SeparatorWB . . .. ... ... .. ..., 20
Spachtel

BodyfillerUniversal . . . ... ... ...... 21
Glass Fibre Bodyfiller . . . . . ... ... ... 22
SprayingFiller . . . ... ... . ... ..... 23

Grundierungen /Fiiller

2K GraphiteFiller . . ... ........... 24
2KFillersgo .. o o o oo 26
2KHighBuild Filler . . ... .......... 28
2KEpoxyPrimer . . . . ... ... ... ..., 29
1KEtchPrimer . . .. ... .. ... ...... 30
UVFiller. . . ... ... . o o o 31
1KPrimerWB. . . ... ............. 32
2K Universal Plastic Primer. . . . ... .. .. 33
1K Multi Plastic Primer . . .. ... ...... 34

Wasserbasislack-System

BasecoatWBGT . .. .............. 35
Basecoat WB GT (Special Effect Colors) . . . .39
Klarlacke

2KUltraAirClear. . . .. ............ 40
2K HS Premium Clear420. . . ... ...... 41
2K Titanium Clear . . ... ........... 42
2KHSFastClear4g20 . ............. 43
UVClear. . . .. . . i i i i i e 44
2KHSExtraClear. . .. ... .......... 45
Multi MattClear . . . ... .. ......... 46
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Produktbezeichnung Seite

Decklacke

TopcoatHS 420 . ... ... ... .. ... .. 47
Matting Pasteo1. . . . .. .. ... ...... 49
Harter

2K Ultra Air Clear Hardener Standard . . . . . 50
2K Ultra Air Clear HardenerFast . . ... ... 50
2K Ultra Air Clear HardenerHT . . . ... ... 50
Universal Hardener Standard. . . . ... ... 51
Universal HardenerFast. . . . ... ... ... 51
HS Hardenerg42o0 .. .............. 51
Hardener Epoxy Primer . . . . .. ... .. .. 52
Hardener Universal Plastic Primer. . . . . .. 52
2K Titanium Clear Hardener. . . . . ... ... 52
UV ClearHardener. . . ... ... ....... 53
Multi Matt Clear Hardener . . ... ... ... 53
HardenerWB. . ... .............. 53
Putty Hardener. . . . ... .. ... ...... 54
Spraying Filler Hardener . . . ... ... ... 54

M8 Verdiinnungen

Multi ThinnerFast . . . ... .......... 55
Multi ThinnerStandard . . . ... ... .... 55
Multi ThinnerHT . . . . . ... ... ...... 55
Thinnerg2o0 ... ... ... .. ........ 56
ThinnerHT . . . . ... ... .. ... . ..., 56
Thinner54o0 Non Sanding. . . ... ...... 56
ActivatorWB . . . ... ... ... ... ..., 57
ReducerClear420. .. ... .. ........ 57
2K Titanium Clear ThinnerFast. . . ... ... 57
2K Titanium Clear ThinnerSlow . . ... ... 58
2K Titanium Clear ThinnerHT. . . . ... ... 58
Multi Matt Clear Reducer Standard . . . . .. 58
Multi Matt Clear ReducerSlow . . . ... ... 59
Fade OutAgent. . . . ... ... ........ 59
2K Titanium Clear Fade OutAgent . . . . . .. 59



Produktbezeichnung Seite
Spraydosensystem

UVFillerRTS . . . ... ... ... ... .. 60
1K Etch PrimerRTS. . . . ... ......... 61
1K PrimerFillerRTS . . .. .. ......... 61
1K Multi Plastic PrimerRTS . . . . . ... .. 62
2KFiller540RTS . . . . . oo oo oo oL 62
2KHSExtraClearRTS . . ... ... ..... 63
2KOpticClearRTS. . . . ... ... .. ... 63
Fade OutAgentRTS . . ... ......... 64
Pistolengriff . . ... ... .. ........ 64
Zusatzprodukte

2K Graphite Filler Plastic Additive . . . . .. 65
Flexible Additive. . . . ... ... ...... 65
TopSpeed . ... ... ... ... ..... 66
Autoprep Pretreatment Wipes . . . . .. .. 67

AkzoNobel Pro-NPM Profi Polierprodukte. . 68

Allgemeine Hinweise:

Produktbezeichnung Seite
Messstdbe . . ... ... ... ... 6972
Color. . .................. 73-76
Mischmaschinen. .. ... ... .. 77-79
Zubehor . .. .............. 80-82
Bekleidung. ... ............. 83
Arbeitsmittel fiir Lackierer. . . . . . 84
FANShop .................. 86

Kontaktadressen und
Servicetelefone. . . . ... .. ... .. 87

Die in diesem Kompaktprogramm aufgefiihrten Lackprodukte entsprechen den Anforderungen der aktuellen
Losemittelgesetzgebung (ChemVOCFarbV, 31. BImSchV) und sind somit VOC-konform.

Schnelle und einfache Bestellung:

Zwischen den Seiten 86 und 87 finden Sie eine ausklappbare Gesamtiibersicht der verfiigharen
Harter und Verdiinnungen. Bleibt diese ausgeklappt, haben Sie die Bestelldaten der B- und C-Komponenten

zu lhrem gesuchten Produkt schnell und einfach zur Hand.

L L .
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LACKIEREN OHNE FEHLER

Reinigen mit Lesonal Entfettungsmittel Der erste Arbeitsgang ist stets das
Entfetten und Reinigen der Oberflache.

Auf den zu lackierenden Flachen finden
sich haufig Riickstande von Fett, Ol
und anderen Verunreinigungen. Es

ist unbedingt erforderlich, diese zu
entfernen. Fiir eine optimale Reinigung
sollte das Fahrzeug/Objekt zuerst mit
reichlich warmem Wasser und einem
pH-neutralen Reinigungsmittel abge-
waschen werden.

Schleifen (vor dem Spachteln) Damit die Haftung des Spachtels
gewdhrleistet ist, wird nach dem Ent-

.. b S - .T.K\ fetten und Reinigen geschliffen.

Unebenheiten werden mit Spachtel-
materialien ausgeglichen. Alle
Polyesterspachtel werden direkt nach
dem griindlichen Mischen mit dem
Harter auf den gut entfetteten und
griindlich geschliffenen, metallischen
Untergrund aufgetragen.

Nach dem Auftragen des Polyester-
spachtels wird die Flache geschliffen,
um Unebenheiten zu beseitigen. Der
Vorschliff der beschadigten Stelle ist je
nach Qualitat des Spachtelauftrages
trocken, mit Schleifpapier der Kérnung
P120 - P180 durchzufiihren.

Der Feinschliff vor dem Auftragen des
Fiillers sollte trocken mit der Kérnung
P240 - P360 durchgefiihrt werden.




Tipp

| LACKIEREN OHNE FEHLER

Salzriickstande werden am besten mit Lesonal Degreaser WB 200
(Entfetter WB 200) gelGst und entfernt. Am besten ist es, mit viel Entfett-
ungsmittel zu reinigen und danach mit einem sauberen, flusenfreien Lappen
zu trocknen. Anschlieend muss mit Lesonal Antistatic Degreaser SB
(Antistatik Reiniger SB) nachgereinigt werden, so dass alle Ol- und Fettriick-
stande vollstandig beseitigt sind. Aufgrund der sehr langen Verdunstungszeit
von Lesonal Antistatic Degreaser SB eignet sich dieses Produkt besonders
gut fur die Reinigung. Dieser Produktvorteil hilft auerdem, Unebenheiten
bereits im Vorfeld zu erkennen und beseitigen zu konnen.

Bitte beachten:

Bei ungeniigender Reinigung des
Untergrunds konnen Fett- und
Salzriickstande auf der Ober-
flache zurlickbleiben. Diese Riick-
stande fiihren zu Silikonkratern,
Blasenbildung sowie Haftverlust
des Lackaufbaus.

Tipp

. Beschddigte Stellen = P80-P120
Bei Verwendung von zu grobem Papier besteht die Gefahr, dass sich nach

der Durchtrocknung Schleifspuren in der Decklackschicht abzeichnen.

im Decklack die Folge sein.

. Randzonen auf3erhalb der beschddigten Stellen = P180-P240-P320
Wird dieser Schritt nicht durchgefiihrt, konnen Randzonen und Schleifspuren

. Der Sprung von einer Kérnung zur anderen sollte nie mehr als 100 Schritte
betragen, z. B. von P80 zu P180. Sind es mehr als 100 Schritte kénnen sich

Schleifspuren abzeichnen, weil mit zu feinem Schleifpapier (z. B. P220) die tiefen
Schleifspuren des groben Vorschliffs (z. B. P80) nicht egalisiert werden kénnen.

Bitte beachten:

Bei zu grobem Vorschliff des
Untergrunds zeichnen sich
Schleifspuren im Lacksystem
ab. Zusatzlich kann ein zu
grober Vorschliff zum Haftverlust
des Lacksystems fiihren.

Nach jeglichen Schleifarbeiten
muss die Oberflache griindlich
gereinigt werden.

Fur grobe Unebenheiten
ist besonders Lesonal
Bodyfiller Universal
(Universal Polyesterspach-
tel) geeignet. Dieserist
auf allen gangigen Unter-
griinden (Zink, Aluminium
und Stahl) einsetzbar.
Wenn Rostlocher vorhan-
den sind, kdnnen diese je
nach Umfang mit Glass
Fibre Bodyfiller (Polyester
Glasfaserspachtel)
geschlossen werden.

Tipp

1. Mischungsverhiltnis einhalten! —

Am besten liber eine Waage
auswiegen.

2. Nicht auf alte Lackschichten
spachteln!

3. Infrarottrocknung vermeiden!

Bitte beachten:

Bei zu viel Harterzugabe im
Spachtel bluten die Farbstoffe des
Hérters in die ndchste Schicht
durch (z. B. rosa Fleck im weiten
Decklack). Bei zu wenig Harterzu-
gabe bleibt der Spachtel weich -
somit ist der ndchste Arbeitsgang —
Schleifen oder Uberlackieren nicht
moglich. Polyesterspachtel zieht
Feuchtigkeit! Deshalb immer
trocken schleifen, ansonsten
entstehen Wasserblasen spéter
im Decklack.

Tipp

1. Wird der Fuller nur knapp tiber die Schadstelle hinaus gespritzt, muss
der Randbereich sehr fein geschliffen werden (P400 - P500), um spatere

Schleifriefen zu vermeiden. Ubergénge gilt es, so weit wie moglich,

anzuschleifen.

2. Polyesterspachtel diirfen nur trocken geschliffen werden, weil sie das

Wasser binden (Gefahr von Blasenbildung). Ebenfalls sollten bei der

anschlieBenden Reinigung keine wasserbasierenden Produkte verwendet

werden.

Bitte beachten:

Bei zu grobem Vorschliff des
Untergrunds zeichnen sich
Schleifspuren im Lacksystem
ab. Zusatzlich kann ein zu
grober Vorschliff zu Haftverlust
des Lacksystems fiihren.
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LACKIEREN OHNE FEHLER'

Abkleben und Abdecken

Vor der Lackierung sind alle Fahrzeug-
teile, die nicht lackiert werden, sorgfal-
tig abzudecken. In vielen Fdllen - falls
maoglich - ist es ratsamer, das Fahr-
zeugteil zu demontieren; so kann einfa-
cher und sauberer gearbeitet werden.

Grundieren und Fiillern

Im Fiillerbereich unterscheidet man

die Materialien nach ihren Einsatzge-
bieten. Je nachdem, wie die Vorarbeit
(Spachteln und Schleifen) durchge-
fiihrt wurde, ist ein mehr oder weniger
fiillkraftiges Material erforderlich. Fiir
zeitsparende Arbeiten werden heutzu-
tage vielfach sogenannte Nass-in-Nass-
Fiiller (2K Graphite Filler) verwendet,
um den Arbeitsschritt ,,Fiiller Schleifen
einzusparen.

Nach der ausreichenden Trocknung

der Lesonal Fiiller (siehe Technisches
Datenblatt) werden diese geschliffen
(sofern kein Nass-in-Nass-Fiiller ver-
wendet wurde). Das Schleifen der Fiiller
kann sowohl trocken als auch nass
durchgefiihrt werden.



Tipp

LACKIEREN OHNE FEHLER

Es gibt Klebebdnderin verschiedenen Breiten. Die Spezialklebeb&dnder Bitte beachten:

sind elastisch. Mitihnen konnen auch Rundungen und Ecken scharf und 1. Nicht scharf abkleben —
genau abgeklebt werden (z. B. fiir Designlackierungen). Die Flachen kénnen vermeidet harte Spritzrander
mit Abdeckpapier oder geeigneten Folien geschiitzt werden. Es ist darauf (Randerbildung durch

zu achten, dass die Ansatzstellen der Papiere tiberklebt werden, damit der Losungsmittel).

Spritznebel nicht unter die Abdeckung kommen kann.

2. Wird das Klebeband sofort
nach dem Lackauftrag ent-
fernt, werden die Ubergidnge
weicher und der frische Lack
schélt an den Abdeckkanten

Tipp

nicht ab.
1. Untergrund muss sauber und gut vorbereitet sein! Bitte beachten:
2. Die Abliftzeiten sind einzuhalten! Nach jedem Spritzgang mind. 5—10 Min./ « Bei zu hohem Fiillerauftrag ist

20 °C (bis die Fldache selbststdndig matt abgeliiftet ist). Abhdngig von der die Durchhéartung des Fillers

Umgebungstemperatur, den Hartern und Verdiinnungen. nicht gewdhrleistet, dies fiihrt
3. Nicht tiberbeschichten — einzelne, diinne Schichten auftragen. zu Runzelbildung (Furchen und
4.Durch die Auswahlmaglichkeit zwischen drei verschiedenen Fiillerfarbto- Wellen). Nicht ausreichende

nen (grau, weiB und schwarz) fiir den Untergrund wird eine schnellere und Isolierung von Durchschliff-

bessere Deckkraft bei der Decklackierung erzielt. stellen sowie zu geringe Trock-
5. Geeignete Spritzgerdte, Diisengrofien und Luftkappen verwenden. nung des Fiillers fithren zu Rand-
6. Trocknung: Ob Lufttrocknung bei 20 °C, Ofentrocknung bei 60 °C oder zonenmarkierungen. Weiterhin

Infrarot-Trocknung, wichtig ist, dass der Filler gut durchgehartet ist. fuhrt eine nicht ausreichende

Durchhartung des Fillers auch
Das Angebot von Lesonal: zu sichtbaren Schleifspuren.

2K Graphite Filler, 1K Primer WB, 2K Filler 540, 2K High Build Filler, 2K Epoxy
Primer, UV Filler

: i Bitte beachten:

‘N : Trock
........................................... assrocen Bei zu grobem Vorschliff des
bei Topcoat HS 420 soo iy . Untergrundes geichnen sich
(Decklack HS 420) : 4 5 Schleifspuren im Lacksystem ab.

........................................... Zusatzlich kann ein zu grober

bei Basecoat WB GT ' : Vorschliff zum Haftverlust des
(Basislack WB GT) Lacksystems fiihren. Wird der
Fuller nur knapp tiber die Schad-
stelle hinaus gespritzt, muss der
Randbereich sehr fein geschliffen
werden (P400 — P500), um spatere
Schleifriefen zu vermeiden.

Die optimale Schleifkornung fiir
die Schleifarbeiten des Fiillers
ist davon abhédngig, mit welchem
Decklackmaterial tiberlackiert
wird.

§P1ooo—P1zoo EPsoo
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LACKIEREN OHNE

Nach dem Schleifen des Fiillers muss
die zu lackierende Fliche nochmals
mit beiden Lesonal Entfettungsmitteln
gereinigt werden (siehe Kapitel Reini-
gen). Hier ist die richtige Reihenfolge
zu beachten:

Decklackieren

Ein-Schicht-Decklacksystem
Lesonal Topcoat HS 420

Richtiges Mischungsverhiltnis von
Harter und Verdiinnung beachten,
da ansonsten die Durchtrocknung
nicht gewdhrleistet ist.

Geeignete und gut funktionierende
Spritzpistole verwenden, damit die
vorgeschriebene Schichtstédrke und
Oberflache erzielt werden kann.

Zwei-Schicht-Decklacksystem
Lesonal Basecoat WB GT

Bitte beachten:

- Eine verlaufende Einzelschicht

(100 %) auftragen. Abliiften bis die
. 7 e p i Schicht komplett trocken (matt) ist.
F—— > ' _ - Anschlieend mit etwas vergroBBertem
- wEWN \ - : Abstand eine zweite, geschlossene
Dusrconrwoc | L0 PN : \ = Schicht (80 %) auftragen.

= - AbschlieBend mit einem Effektgang
(20 %) fertigstellen.

EASECOKT WE 6T

2K Titanium Clear, 2K HS Premium
Clear 420 oder 2K HS Fast Clear 420

Vor dem Lackauftrag muss der Basislack
ausreichend abgeliiftet sein. Richtiges
Mischungsverhéltnis mit Harter und
Verdiinnung beachten, da ansonsten die
Durchtrocknung nicht gewdhrleistet ist.
Verwendung einer geeigneten und gut
funktionierenden Spritzpistole, damit
die vorgeschriebene Schichtstarke und
Oberfldche erzielt werden kann.




1. Reinigen mit Degreaser WB
200 und Antistatic
Tipp Degreaser SB

2. Abblasen mit Druckluft

1

"

- LACKIEREN OHNE FEHLER

=

Derrichtige Farbton wird gewdhlt
und die entsprechende Menge Lack
bereitgestellt. Danach kann der
Lesonal Decklack aufgetragen wer-
den. Lesonal bietet die folgenden

Bitte beachten:

Vor dem Lackieren alle nicht zu
lackierenden Teile griindlich
abkleben.

Lacksysteme an:
3. Reinigen mit Staub-
bindetuch 1. Ein-Schicht-Decklacksystem
2. Zwei-Schicht-Decklacksystem

Bitte beachten:
« - Auftragen von 1,5 Spritzgdngen mit

einer Zwischenabliiftzeit von 1 -3
Minuten.

- Die Endabliiftzeit vor der Ofentrock-
nung sollte mindestens 5 Minuten
betragen.

Bitte beachten:
« - Eine leicht verlaufende Schicht

auftragen und eine Abliiftzeit
von 1 — 5 Minuten gewdhren.
- Anschliefend eine volle
verlaufende Schicht auftragen.
-Vorder Trocknung bei 60 °C
eine Abliiftzeit von 5 Minuten
gewdhren.
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NUTZEN SIE UNSERE
ERFAHRUNGEN ZU

Bei Lesonal haben wir eine echte Leidenschaft fiir unsere Arbeit, fiir unsere Produkte und den kunden-
orientierten Service, um stets bestméogliche Ergebnisse zu liefern. Mit weniger geben wir uns niemals
zufrieden.

Unser Engagement fiir erstklassige Produkte und Dienstleistungen bedeutet, dass Sie fiir jeden Auftrag
stets das richtige Produkt haben. Sie profitieren von schnelleren Prozessen und héherer Produktivitat,
einer uniibertroffenen Auswahl an Color Tools sowie fachkundiger Unterstiitzung, Schulung und Beratung.
All dies zielt auf das volle Ausschopfen neuester Produkt- und Prozessinnovationen ab.

Uns ist bewusst, dass die Feinabstimmung jedes einzelnen Aspekts lhres Geschifts zu einer besseren
Leistung in der Werkstatt fithren kann — vom Empfangsbereich bis hin zur Auftragsabwicklung.

Mit unserem Engagement, Fachwissen und unserer Unterstiitzung hilft lhnen Lesonal beim Erhéhen
der Rentabilitat Ihres Lackierfachbetriebs.

Kontaktieren Sie uns unter www.lesonal.de, lesonal.at, lesonal.ch, wenn Sie herausfinden méchten,
wie Produkte sowie Beratungs- und Supportleistungen von Lesonal die Effizienz Ihres Lackierfachbetriebs
maximieren konnen.




UNSERE

SCHULUNGSZENTREN

WIR LEGEN WERT AUF DAS BESTE

In unseren modernen Schulungsraumen erfahren

Sie, unter Anleitung unserer erfahrenen Trainer, alles
Wissenswerte rund um das Thema Autoreparaturlackie-
rung. Den praktischen Teil der Seminare absolvieren

Sie in einervoll ausgestatteten Werkstatt mit hochmoder-
nen Werkzeugen und Produkten. Hier finden Sie Vorberei-

tungspldatze mit Absaugung, Hallenbeliiftung und
Lackierkabinen mit Infrarot-Trocknung. Alles in allem,
die beste Plattform Neues zu erlernen und auszu-
probieren.

Der Multifunktionsarbeitsplatz in Baretswil

Von den vielen Vorteilen eines Multifunktionsarbeits-
platzes kdnnen Sie sich in Baretswil tiberzeugen. Bei
entsprechender Ausstattung konnen am multifunktiona-
len Arbeitsplatz komplette Lackierprozesse fiir kleine bis
mittlere Schaden, inklusive Trocknung, abgewickelt
werden. Computergesteuerte UV- oder Infrarot-Module
sorgen dafiir, dass die Trocknungsprozesse schnell,
sicher und reproduzierbar ablaufen.

Automotive '
Training Center ¢

I '_-..u.--.-; 1
Schulungszentrum Wunstorf
Akzo Nobel Coatings GmbH

Werner-von-Siemens-Strafie 13
31515 Wunstorf

Schulungszentrum Stuttgart

Akzo Nobel Coatings GmbH
Kruppstrafie 30
70469 Stuttgart

Schulungszentrum Béretswil

Akzo Nobel CarRefinishes AG
Adetswilerstrasse 4
CH-8344 Bédretswil

Schulungszentrum Elixhausen

Akzo Nobel Coatings GmbH
Aubergstrafie 7
A-5161 Elixhausen
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FARBTONPRAZISION
IM MISCHRAUM.

E(® (o) W -

ARBEITSLISTE o) ARBEITSLISTE 3 FAHRZEUG
ERSTELLEN UBERTRAGEN VORBEREITEN
Farbtonprozess Bei der Reparatur wird dem Farbtonprozess eine duSerst wichtige Bedeutung

beigemessen. Deshalb muss die Bestimmung des richtigen Farbtons sehr friih im
Reparaturprozess erfolgen. Vor Reparaturbeginn sollte-am besten das ganze Fahr-
zeug gewaschen werden. Das erspart spateren Zusatzaufwand und gréfiere Mengen
an Reinigungsmittel. Am besten starten Sie mit der Farbtonbestimmung bevor Sie
mit den Arbeiten am Fahrzeug beginnen. Damitverhindern Sie, dass sich Repara-
turzeiten verzdgern und Sie gewinnen Zeit im Verarbeitungsprozess. Angesichts der
rasanten Zunahme von Fahrzeugfarbténen und deren Variationen in den letzten

= MIXIT™ jst eine cloudbasierte Anwendung fiir die Farbtonfindung und Farbtonabstim-
5 mung. Damit haben Sie direkten Zugriff auf unsere riesige Farbtondatenbank mit tiber
S 2 Millionen Farbtonen und Varianten, zu denen taglich neue hinzukommen. Durch
Kombination von Automatchic™ mit MIXIT™ erhalten Sie auf Anhieb und schnellerals
AUTOMATCHIC™ Automatchic™ ist ein tragbares Spektrophotometer, das mit neuesten Digital-

technologien Farbtone bis zu dreimal schneller als bei herkdmmlichen Verfahren
prézise und zuverldssig misst. Automatchic™ steigert lhre Unternehmensgewinne

Ly

PRAZISE FARBTONE WAHREND DES
GESAMTEN PROZESSES



ﬂ
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MESSEN MESSUNG | AUSWAHL & SPRITZMUSTER
UBERTRAGEN MISCHEN

zwei Jahrzehnten, war das schnelle Finden des genauen gewiinschten Farbtons eine echte Herausforderung. Das gehort jetzt der Ver-
gangenheit an! Mit dem-hochmodernen digitalen-Farbtonprozess oder-Color Prozess von AkzoNobel, ldsst sich-auf einfache Weise der
genaue Farbton bzw. dessen Variante des zu reparierenden Fahrzeugs ermitteln. So verhelfen Sie Ihrem Geschéaft zu mehr Genauigkeit,
Effizienz 'und Rentabilitat.

S =]
: Lackieren Sie wahrend derReparatur ein Spritzmuster
Schauen Sie sich diesen Film auf mit und messen Sie dieses anschlieend ein, um die

YouTube an - einfach QR-Code scannen Handschrift des Lackierers zu ergdnzen.

je zuvor die perfekte Farbtoniibereinstimmung.Dieser optimierte Prozess liefert lhnen alle ben&tigten Informationen genau zum
richtigen Zeitpunkt und spart Zeit, Ressourcen und Kosten.

durch Prozessoptimierung, indem es die Genauigkeit und Geschwindigkeit erhéht und dadurch wertvolle Arbeitszeit einspart.
Das alles ist im Sinne der Nachhaltigkeit, denn gleichzeitig lassen sich Lackverbrauch und Abfallmengen reduzieren.

Ihr Link zur Online-Farbtonbestimmung: www.mixitcloud.com

IEIEIn

.E Auch mobil Uber Smartphone

oder Tablet.




GESUNDHEITS-
UND ARBEITSSCHUTZ.

Oberste Prioritdt und absolute Notwendigkeit — das sind die entscheidenden Schlagworte, die
AkzoNobel beim Thema Gesundheits- und Arbeitsschutz vertritt.

Um Lackier- und Karosseriefachbetriebe auf ganzer Linie dabei zu unterstiitzen, ihren Mitarbeitern
ein Maximum an Arbeitssicherheit zu gewahrleisten, erfiillen all unsere Produkte hdchste

Qualitatsstandards in den Bereichen Sicherheit, Gesundheitsschutz und Verarbeitung.

Mit unseren Betriebsanweisungen, Sicherheitsdatenbldttern und vielen technischen Informationen
mochten wir lhren Arbeitsprozess sicherer machen.

Durch unser Zusatzangebot an hochwertigem Zubehor schaffen wir rundum mehr Schutz und
Sicherheit in der Werkstatt.

So gelingt es uns, Schritt fiir Schritt, die Aufmerksamkeit fiir dieses wichtige Thema zu erh6hen und
durch unsere Produkte mehr Sicherheit in den Arbeitsalltag zu bringen.

Dabei setzen wir unser Augenmerk besonders auf die persdnliche Schutzausriistung:

- Hauben-Systeme bieten einen optimalen Atemschutz und bewahren vor Augenschddigung
durch Lackpartikel.

- Die richtige Schutzkleidung schafft Sicherheit. Dazu gehoren insbesondere Lackieroveralls,
Sicherheitsschuhe, Handschuhe und Schutzbrillen.

- Der umfassende Hautschutz mit entsprechenden Reinigungs- und Pflegeprodukten bildet hier
einen weiteren Baustein.

- Die ordnungsgemadfe Technische Ausstattung wie z. B. Filtereinheiten und UV-Sichtschutz run-
den den Gesundheitsschutz in der Lackierwerkstatt ab.

Nutzen Sie die Vorteile, die wir Ihnen bieten und bleiben Sie gemeinsam mit uns auf der
sicheren Seite.




PEOPLE.
PLANET. PAINT.

UNSER ANSATZ FUR NACHHALTIGES DENKEN

Nachhaltigkeit ist einer unserer Grundwerte und flieBt in all

unsere Tatigkeiten mit ein. Wir sind bestrebt, in unserer

Branche wegweisend zu sein, indem wir eine Vielzahl

von Moglichkeiten schaffen, um die Menschen zu

unterstiitzen und die Auswirkungen auf unseren

Planeten zu verringern. Gleichzeitig streben , \
wir kontinuierlich Innovationen voran, um

unseren Kunden nachhaltige Losungen

anzubieten.

Aus diesem Grund nennen wir
unseren Ansatz fiir nachhaltiges
Denken People. Planet. Paint.

People. ~\

o qunet. A

Paint. \

People Planet

Wir handeln mit Integritdt und respektieren Wir minimieren unseren 6kologischen Wir entwickeln kontinuierlich neue Inno
in unseren gesamten Geschdftstdtigkeit und FuBabdruck, indem wir Kohlenstoffemissionen in dem wir unseren Kunden die nachha
Wertschopfungskette Menschenrechte und reduzieren und durch die Entwicklung immer  Losungen anbieten, die tiber Generatio
setzen uns fiir Vielfalt und Integration ein, nachhaltigerer Losungen und Prozesse den hinausreichen.

damit sich die Regionen, in denen wir tatig Weg zur Abfalllosigkeit ebnen.

sind, verandern.

Nachhaltigkeitsbewertungen externer
Agenturen und Benchmarks bestétigen,
dass AkzoNobel eines der fiihrenden Unter-
nehmen in der Farb- und Lackindustrie ist.

: - = People. Planet. Paint.
Wollen Sie mehr wissen? Dann scannen X o f”  Externe TRl Unser Ansatz fiir
Sie den QR-Code: AL d  Benchmarks 0 ¥ Nachhaltigkeit
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Degreaser WB 200 (Entfetter WB 200)

L4.03.05

1)

Oberfldche griind-

lich reinigen und
trockenwischen

18

schleifen

Produktbeschreibung
Wasserbasierender Oberflachenreiniger zur Reinigung aller zu lackierenden Flachen. Entfernt
organische Verunreinigungen wie z. B. Salze, die Feuchtigkeit aufnehmen kénnen.

Vorteile

Durch die hervorragende Reinigungswirkung wird das Risiko von Wischspuren minimiert und
Lackfehler vermieden.

TIPP

Fiir ein optimales Lackierergebnis sollte die Oberflache sowohl mit einem wassrigen, als auch
mit einem l6semittelhaltigen Entfetter (z. B. Antistatic Degreaser SB) gereinigt werden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Degreaser WB 200 530744 8|||7||1||3||7||(!|7||||1||3||3|||6|l|2||| 5 ltr. 4
Degreaser WB 200 530895 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"3|"6|7|ulzl|| 1 ltr. 6

Oberfliche gﬁ nd-
lich nachreinigen
und trockenwischen



OBERFLACHENREINIGER

Antistatic Degreaser SB (Antistatik Reiniger SB)

L4.02.03

Oberfldche grind-

lich reinigen und
trockenwischen

schleifen

Produktbeschreibung
Losemittelhaltiger Oberflichenreiniger zur Entfernung von Fetten und Olen auf allen

herkdmmlich zu lackierenden Flachen, insbesondere auch dort, wo Wasserbasislack zum
Einsatz kommt.

Vorteile

Durch die lange Verdunstungszeit wird durch dieses Entfettungsmittel eine optimale
Reinigungswirkung, sowie eine optische Kontrolle der Flache ermdglicht. Zusatzlich gibt es
durch dieses Produkt weniger elektrostatische Aufladungen an der Oberflache (besonders
auf Kunststoffen) und somit weniger Staubeinschliisse.

TIPP
Fiir ein optimales Lackierergebnis sollte die Oberflache sowohl mit einem losemittelhaltigen,
als auch mit einem wassrigen Entfetter (z. B. Degreaser WB 200) gereinigt werden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Antistatic Degreaser SB 523327 8|||7"1||3"7"(!I7||||II"| ”“ 5 ltr. 4
Antistatic Degreaser SB 524337 ||||"|""“|||""|" [ || 1 ltr. 6

Oberfldche griind-
lich nachreinigen
und trockenwischen
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Guncleaner WB (Pistolenreiniger WB)

L4.03.02

Produktbeschreibung
Spezielles Reinigungsmittel fiir Lackierpistolen und Werkzeuge, wenn mit Wasserbasislack
gearbeitet wird.

Vorteile
Lost Lackriickstande und Verschmutzungen in Werkzeugen. Geringe Geruchsbelastung bzw.
umwelt- und gesundheitsfreundlich, da keine Losemittelemissionen entstehen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Guncleaner WB 530727 8 |||7||1||3||7"(!|7||||1||3“3“ll_,!|9|| 5 ltr. 4

Separator WB (Fillmittel WB)

LESONAL §

L5.02.01

20

Produktbeschreibung
Spezielles Pulver zum Koagulieren (Trennen) von verunreinigtem Guncleaner WB
(Pistolenreiniger WB).

Vorteile

Separator WB ist sehr ergiebig, da nur 1% eingesetzt werden muss. Guncleaner WB kann nach
dem Koagulieren und Filtern wieder verwendet werden. Getrennte Lackabfélle konnen nach
der Trocknung {iber den normalen Restmiill entsorgt werden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Separator WB 514199 8"II"I""“||||(!|1||0|"6"6|2||| 0,85kg 2

713707



SPACHTEL

Bodyfiller Universal (Universal Polyesterspachtel)

= — -
LESONAL

]

L3.02.03

2

>+

[ ]

P8o-P120

100 : 2
Bodyfiller Universal :
Putty Hardener

Produktbeschreibung

Zweikomponenten Polyesterspachtel zum Auffiillen von feinen bis groben Unebenheiten auf

blankem Stahl, Aluminium, verzinktem Stahl und Glasfaserkunststoffen.

Vorteile

Feines porenfreies Auftragen - hohe Fiillkraft - sehr gute Verarbeitbarkeit - gute Ziehbarkeit -

hohes Standvermdgen an senkrechten Fldachen - leicht schleifbar - tiberlackierbar mit allen

Lesonal Grundmaterialien (mit Ausnahme von 1K Primer WB).

TIPP
Polyestermaterialien binden Feuchtigkeit (Hygroskopie) und diirfen daher nur trocken
geschliffen werden. Keine wéassrigen Oberflachenreiniger verwenden. Den praktischen
Dispenser fiir die 10 kg-Spachtel-Kartusche finden Sie in der Rubrik Zubehor.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Bodyfiller Universal Set (inkl. Harter) 370834 8|||7||1||3||7||(!|7||||(!|!|3||7”7"l|| 9,71 kg 2
Bodyfiller Universal Set (inkl. Harter) 370995 8|||7||1||3"7"(!|7||||(!|!|3"7"l|5!|| 2 kg 6
Bodyfiller Universal Set (inkl. Harter) 371409 8|||7||1||3||7"(!|7||||(!|!|3"7||9"2||| 0,5 kg 12
A5
== . %s
e Mz

Q& |

3-4 Min. 20 Min. bei 20°C P18o-P280 Grundierung/Fiiller
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SPACHTEL 4

Glass Fibre Bodyfiller (Polyester Glasfaserspachtel)

Produktbeschreibung
Zweikomponenten Polyesterfaserspachtel zum SchlieBen und Uberbriicken von Léchern und
Durchrostungen auf blankem Stahl und Glasfaserkunststoffen.

LESONAL

Vorteile
Ausgezeichnete Fullkraft - gute Ziehbarkeit durch kurze Fasern - leichte Verarbeitung -
hervorragende Schleifbarkeit.

TIPP
Polyestermaterialien binden Feuchtigkeit (Hygroskopie) und diirfen daher nur trocken
geschliffen werden. Keine wassrigen Oberflachenreiniger verwenden.

ﬁ Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
gy 6

Glass Fibre Bodyfiller Set (inkl. Harter) 377844 s 1,65 kg

L3.02.06

{ 100:2-3 ]
A 5
= 1 i
L&J _]r_l “g“g

2

|

= Q)

PBo-P120 100 : 2-3 4-8 Min. 25 Min. bei 20°C P120-P220 Grundierung/Fiiller
Glass Fibre Bodyfiller : (Ausnahme wasser-
Putty Hardener basjerte Produkte)
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SPACHTEL

Spraying Filler (Polyester Spritzfiiller)

L2.04.02

Produktbeschreibung
Zweikomponenten Polyesterspritzspachtel zum Fiillen von groben Schleifkratzern und starken

Unebenheiten auf Stahl.

Vorteile

Extrem fiillend (100 pm pro Spritzgang) - sehr gute Durchtrocknung - hervorragende
Schleifbarkeit - geringe Staubentwicklung - gutes Stehvermdgen an senkrechten Flachen -
im gemischten Zustand auch streichbar.

TIPP
Polyestermaterialien binden Feuchtigkeit (Hygroskopie) und diirfen daher nur trocken
geschliffen werden. Keine wéassrigen Oberflachenreiniger verwenden. Das dazugehérige 5o ml
Hérter-Flaschchen (615721) reicht exakt fiir 1 ltr.-Stammmaterial.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Spraying Filler L

Spraying Filler

Hardener

P8o-P120 100:5

Spraying Filler :

Spraying Filler
Hardener

. (% n

2,2-2,5 mm 2 Std. bef 20%C P18o-P280 Grundierung/Fiiller
2-4 bar 30 Min bei 60%C
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‘ LESUNALE

IGRAPHITE FILLER

L2.02.10

24

Produktbeschreibung
Universell einsetzbarer Zweikomponenten-Fiiller mit schnelltrocknenden Eigenschaften. Je nach
Auswahl der Zusdtze sowohl als Schleiffiiller, als auch als Nass-in-Nass-Fiiller verwendbar.

Vorteile

Direkt anwendbar auf griindlich gereinigten Original KTL-grundierten Neuteilen, dadurch
Reduzierung des Schleifaufwandes. Mit 2K Graphite Filler Plastic Additive auch Nass-in-Nass
direkt auf im Automobilbereich gdngigen Kunststoffen einsetzbar (Ausnahme reines PE +
PP) - einfache Verarbeitung - guter Verlauf - schnelltrocknend - gute Schleifbarkeit - breites
Verarbeitungsfenster in Bezug auf Reparaturgréfle und Temperatur. Kompatibel im Lesonal
Lacksystem. Keine separaten Harter im Schleif- und Nass-in-Nass-System notwendig.

TIPP

Zur optimalen Deckkraft nachfolgender Decklacke stehen drei Grundfarben zur Verfiigung, die
untereinander im Graustufen System gemischt werden kdnnen. Das spart Decklack, da die
optimale Deckkraft frither erreicht wird. Durch gezielte Auswahl der universell einsetzbaren
Harter und Verdiinnungen kann das Trocknungsverhalten gesteuert werden. Weitere
Informationen zum Einsatzgebiet von Universal Hardener und Multi Thinner finden Sie in der
Rubrik Harter und Verdiinnungen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Graphite Filler White 522624 8|||7||1|!|U|(!I7||||1||9|!|J!!|| 3 ltr. 2
2K Graphite Filler Grey 522623 8|||7||1||3||7||(!I7||||1“9|!|7"5!L|| 3 ltr. 2
2K Graphite Filler Black 522622 8|||7||1||3”7“(!|7||||1“9|!|7|“6|3|| 3 ltr. 2



_ (2K Graphit Fiiller)

L2.02.10
Schleifversion

4:1:08 v HVLP/LVLP/HR
2K Graphite Filler : (FlieBbecher)
Universal Hardener : 1,6~2,0 mm
Multi Thinner

4:1:08 v HVLP/LVLP/HR
2K Graphite Filler : (FlieRbecher)
Universal Hardener : 1,6-2,0 mm

Multi Thinner

Nass-in-Nass-Version

Kunststoff-Nass-in-Nass-Version

I

3:1:06 W
2K Graphite Filler :
Universal Hardener :

Muiti Thinner

HVLP/LVLP/HR
(Fliefibecher)
1,2-1,5 mm

GRUNDIERUN

2-3 % 1 Schicht

4=6 Min. bei 20°C

go Min. bei 20°C
30 Min. bei 60°C

il

2-3 X 1 Schicht

FAST

4—6 Min. bei 20°C

—

FAST/STANDARD @ — ol >
o — oy

go Min. bei 20°C
30 Min. bel 6o°C

Multi Thinner

STANDARD
2 1 I) I)
1 1 Schicht 15 Min. bei 20°C Uberlackierbar innerhalb

24 Std. bei 20°C

FAST

HT

] >
STANDARD a — *

o — e
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LESONAL I
~

2REILLER 540

L2.02.04

26

Produktbeschreibung
Zweikomponenten Acrylfiiller, einsetzbar als Schleif- und Nass-in-Nass-Fiiller fiir kleine und
grofle Reparaturstellen. Die Nass-in-Nass-Version ist besonders fiir Neuteile geeignet.

Vorteile

Sehr gute Verspritzbarkeit - Schleif- und Nass-in-Nass-Fiiller in einem - extrem gute Nass-
und Trockenschleifbarkeit - gute Fiillkraft - schnelle Trocknung - hoher Decklackstand -
glatter Verlauf in der Schleif- und Nass-in-Nass-Version - abtonbar mit Topcoat HS 420 -

tiberlackierbar mit allen Lesonal Decklacken - direkt anwendbar auf ungeschliffenen,
griindlich gereinigten KTL-grundierten Originalteilen.

TIPP

Durch die Auswahlmaéglichkeit zwischen 3 verschiedenen Fiillerfarbtonen fiir den Untergrund,

wird eine schnellere und bessere Deckkraft bei der Decklackierung erzielt. Durch gezielte

Auswahl der universell einsetzbaren Harter und Verdiinnungen kann das Trocknungsverhalten
gesteuert werden. Weitere Informationen zum Einsatzgebiet von Universal Hardener und Multi

Thinner finden Sie in der Rubrik Harter und Verdiinnungen.

RTS-System auch in der praktischen Sprithdose erhdltlich, siehe Seite 62.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Filler 540 Grey 522620 8|||7||1||3||7"(!|7||||1“9|!|7"l|7||| 3 ltr. 2
2K Filler 540 Grey 523284 R I 6
2K Filler 540 Black 522619 TR 5 e 2
2K Filler 540 White 522621 8||7||1||3”7“(!|7||||1“9|!|7”7|!)||| 3 ltr. 2



2K Fller 540 (2K Filler 540)

s LEsonaL IR

W
FILLER %

L2.02.04

Schleifversion

FAST

STANDARD

Iis

(T G
2K Filler 540 =

Universal Hardener :

Multi Thinner

Nass-in-Nass-Version

(

G R
2K Filler 540 : HS
Hardener 4zo: Thinner
540 Non Sanding

>1

23-25 Sek. DINg

HVLP/LVLP/HR
(Fliefibecher)
1,8-2,0 mm

HS Hardener 420

>1

15-17 Sek. DINg

HVLP/LVLP/HR
(FlieRbecher)
1,3-1,5 mm

GRUNDIERUN

FAST @ — gl >

5l — o :
=
FAST/STANDARD @ == ‘b £ STANDARD a = *
=
a —> gy 2 wr a —> gl
=
2-3 X 1 Schicht 5=10 Min. 3 Std. bei 20°C
2wischen den 25-30 Min. bel 60°C
Schichten
v
35
a ]
E =
£2
Thinner HT a > m
=) ) I) 11
2 X 1 Schicht 15—-20 Min. tiberlackierbar
zwischen den innerhalb & Std.
Schichten bei 20°C
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L2.02.06

izt
2K High Build Filler :
Universal Hardener :
Multi Thinner

28

G

igh Build Fiiller)

Produktbeschreibung
Hochfiillender Zweikomponenten Acrylfiiller zum Fiillern von Reparaturstellen mit kleinen
Unebenheiten.

Vorteile
Hoher Festkorperanteil und extreme Fiillkraft - einfache Verarbeitung - schnelle Trocknung -
guter Verlauf - breites Verarbeitungsfenster in Bezug auf Reparaturgréfie und Temperatur.

TIPP

Durch die Auswahlmaoglichkeit zwischen 3 verschiedenen Fiillerfarbtonen fiir den Untergrund,
wird eine schnellere und bessere Deckkraft bei der Decklackierung erzielt. Durch gezielte
Auswahl der universell einsetzbaren Harter und Verdiinnungen kann das Trocknungsverhalten
gesteuert werden. Weitere Informationen zum Einsatzgebiet von Universal Hardener und Multi
Thinner finden Sie in der Rubrik Harter und Verdiinnungen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
5K High Build Filler Grey 522626 JUI 5 e 2
2K High Build Filler Grey 523290 8|||7||1||3||7||(!I7||||1“9"3|!)"l|2||| 1 ltr. 6
2K High Build Filler Black 522625 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9|!|7”3||2||| 3 ltr. 2
2K High Build Filler Black 523288 8|||7"1||3||7"(!|7||||1“9||3||1|!)“_,!|| 1 ltr. 6
2K High Build Filler White 522627 8|||7||1||3||7"(!|7||||1“9|!|7"1||l|| 3 ltr. 2
2K High Build Filler White 523292 8|||7||1||3||7||(!I7||||1“9"3|!)"|6|l|| 1 ltr. 6

mst o] —> gl
smnmnq—b-*
HT .«

FAST @ — gl >
STANDARD a — gllilp

Universal Hardener
Multi Thinner

23-25 Sek. DINg HVLP/LVLP/HR 1-3 % 1 Schicht 5-10 Min. zwischen 3 Std. bei 20°C
(Fliefbecher) den Schichten 30 Min. bei 60°C
1,8-2,0 mm



_tpoxid Grundierfiiller)

LES()NAL

L2.05.01

Produktbeschreibung

Zweikomponenten-Epoxid-Grundierung zum Fiillern von blankem und verzinktem Stahl,
Aluminium, Holz- und Polyester-Untergriinden sowie ausgehdrteten Altlackierungen (Ausnahme
TPA) im Pkw- und Nutzfahrzeugbereich. Spezialist fiir Oldtimer-Restaurierungen. Besonders
geeignet fiir weiche und sensible Untergriinde.

Vorteile

Hochfiillend - gute Chemikalienbestandigkeit - iberspachtelbar mit Polyestermaterialien -
schnell trocknend (bei 60°C—45 Min.) - sehr guter Korrosionsschutz - extrem gute
Trockenschleifbarkeit - hohe Schichtdicke von 5o um pro Spritzgang.

TIPP

Ohne Verdiinnung ist der 2K Epoxid Grundierfiiller auch streichbar.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Epoxy Primer 523280 ||||"|3"7"(!I7||||1“9"3|"""“ 3 ltr. 2

g
:
b
‘

Hardener
Epoxy Primer

Iis

512,522 K
2K Epoxy Primer :
Hardener : Epoxy

Primer : Multi Thinner

HVLP/LVLP/HR 2-3 % 1 Schicht 5—10 Min. 8 5td. bei 20°C
(Fliefibecher) zwischen den 45 Min. bei 60°C
1,5-1,9 mm Schichten
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Produktbeschreibung
Chromatfreie, 1K Grundierung zur Verwendung direkt auf blanken Metalluntergriinden wie

Stahl, verzinktem Stahl, Aluminium und Edelstahl.

Vorteile
Schnelltrocknend, sehr guter Korrosionsschutz und hervorragende Haftung.

TIPP
Nicht mit Polyesterspachteln Uberspachteln oder Polyester Materialien, wasserbasierenden
Produkten,Epoxidmaterialien tberlackieren.

RTS-System auch in der praktischen Spriihdose erhdltlich, siehe Seite 61.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

1K Etch Primer 524293 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"|8|3||0"_,)|2||| 1 ltr. 6

STANDARD a —P‘
EE~ ...

Multi Thinner




L2.04.03

/ —
|:| ~
spritzfertig Vor Gebrauch

griindlich schiitteln

Produktbeschreibung

UV-trocknender 1K Fiiller fiir Kleinreparaturen. Mit einer Trocknung von nur 5 Minuten (mittels

UV-A-Licht) konnen Prozesszeiten deutlich verkiirzt werden.

Vorteile

Kurze Abliiftzeit und 5 Minuten Trocknung - einfache Verarbeitung, Trocknung und
Schleifbarkeit - 1K = unbegrenzte Topfzeit - spritzfertig = kein Mischaufwand - ideal fiir
empfindliche Untergriinde - ausreichende Fiillkraft in nur 2 Schichten (100—120 pm).

TIPP
Die 750 ml Inhalt im 1-ltr.-Gebinde ermdglichen es, das Material vor Gebrauch griindlich

aufzuschiitteln. Farbumschlag beim Schleifen — daher kein Kontrollschwarz notwendig.
UV-Lampen und weiteres UV-Equipment finden Sie in der Rubrik Zubehér.

RTS-System auch in der praktischen Spriihdose erhiltlich, siehe Seite 60.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
UV Filler 539421 8|||7||1||3||7||(!I7||||(!|3"3“,|3|L|1||| 0,75 ltr. 6
UV Filler Light Grey 543169 8|||7||1||3||7||(!I7||||(!|3"_,!|!|3“!;|| 0,75 ltr. 6

Ready to spray

porCC
Seaty e

> : :_Q_h

15-16 Sek. DINg HVLP/LVLP/HR 2-13 x 1 Schicht 2 Min. zwischen Mind. 5 Min.
(Fliefbecher) den Schichten konstante
1,2-1,4 mm 5 Min. vor Belichtung mit

UV-Belichtung 400W UV-Lampe
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L2.07.01

Schleifversion

iy

-
st nach
i Gewicht
D:D AFYZ;

100 Gramm : Nach Gewicht
5-10 Gramm
1K Primer WB :
Activator WB

Nass-in-Nass-Version

g |s'a

100 Gramm : Nach Gewicht
10-20 Gramm

1K Primer WE :

Activator WB

32

/4K Primer WB (1K Grundierfiller WE)

Produktbeschreibung

Dieser Grundierfiiller auf Wasserbasis kann sowohl als Schleifversion als auch Nass-in-Nass
eingesetzt werden und zeichnet sich durch seine gute Haftung insbesondere auf Zink, Alu und
Stahl aus.

Vorteile

Geeignet fiir alle Untergriinde - reduziert Lagerhaltungskosten und die Verwechslungsgefahr -
1K Material — damit ist kein Harter erforderlich — das spart Zeit und Lager- haltungskosten -
l6semittelfrei und damit geringe Geruchsbelastung - ideal fiir sensible Untergriinde - kein
Anquellen - in der Schleifversion und Nass-in-Nass verarbeitbar - sehr glatter Verlauf - ideal
auch fiir die Lackierung von Neuteilen.

TIPP
Darf nicht auf Polyestermaterialien aufgetragen werden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
1K Primer WB 522618 8|||7||1||3||7“(!|7||||1“9|!u!)|!)||| 1 ltr. 6

Activator WB

e s

19-24 Sek. DiNg HVLP/LVLP/HR 2-4 % 1 Schicht 10-15 Min. 3 Std. bei 20°C
(FlieBbecher) zwischen den 25-30 Min. bei 60°C
1,5-1,9 mm Schichten

100 : 5-10
@
=
=
%
NI

1924 Sek. DINg HVLP/LVLP/HR 2 %1 Schicht 5=10 Min. 1 Std. bel 20°C
(FlieBbecher) zwischen den 30 Min. bei 60°C
1,2-1,5 mm Schichten



L2.05.02

Gindina
2K Universal Plastic Primer : Hardener
Universal Plastic Primer : Multi Thinner

Produktbeschreibung
Zweikomponenten-Grundierung auf Epoxidharzbasis. Kann auf allen, derzeit in der
Automobilindustrie verwendeten Kunststoffen eingesetzt werden.

Vorteile

Sehr glatter Verlauf - kein zuséatzlicher Fiiller notwendig - Zeitersparnis - abtonbar mit
Topcoat HS 420 = bessere Deckkraft im Basislack - Material und Zeitersparnis - sehr schnelle
Trocknung - schnelles Uberlackieren méglich.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Universal Plastic Primer 524329 8|||7"1||3||7"(!|7||||1|"8|2||L|9"7|| 1 ltr. 6

FAST @_"‘:D
STANDARD G—P‘
HT Q—rﬂ

0] MY B W B

]
Multi Thinner

Hardener Universal
Plastic Primer

G 1517 Sek. DINg HVLP/LVLP/HR 2 x 1 Schicht 5—10 Min. 30 Min.
(Fliefbecher) Zwischen den bei 20°C
L4=16 mm Schichten
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i

spritzfertig
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HVLP/LVLP/HR

(Flieftbecher)
1,2-1,4 mm

Produktbeschreibung
Transparenter Haftvermittler zum Grundieren aller lackierbaren Kunststoff-Karosserie- teile.

Vorteile
Sehr gute Haftung auf allen im Autoreparaturmarkt iblichen Kunststoffen (mit Ausnahme von

reinem PE).
RTS-System auch in der praktischen Spriihdose erhiltlich, siehe Seite 62.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

L

3707

1K Multi Plastic Primer 523276 sl

Spritzfertig

1 9

1% 1 Schicht 20 Min. bel 20°C




11.09.02

Produktbeschreibung

WASSERBASISLACK-SYS

Einkomponenten Wasserbasislack fiir die Zweischicht-Lackierung. Zur Nachstellung von Uni-
und Effektfarbtonen aus der Serienlackierung. Speziell entwickelt fiir die Pkw-Lackierung, aber
auch geeignet fiir die Lackierung von Kleintransportern. Rationelle Verarbeitung kombiniert

mit hoher Ergiebigkeit.

Vorteile

Einfache Verarbeitung - hervorragende Deckkraft - zeitsparend - hervorragender Verlauf

und Effektausrichtung- sehr guter Klarlackstand - einfaches Ein- und Beilackieren - hohe
Farbtongenauigkeit - einfach zu dosieren - kein Oberflachenkleber -

leicht schleifbar -

3 Monate Topfzeit bei ausgemischten Farbtonen - {iberlackierbar mit allen Lesonal Klarlacken.

Breite Farbtonpalette verfiigbar.

TIPP

Bei grof3en Flachen, hohen Temperaturen und/oder niedriger Luftfeuchtigkeit kann Activator
WB zugegeben werden. Siehe Kategorie Verdiinnungen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
MM oos Flopmittel Extra stark 523415 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1||l|3“_,!|| 1 ltr. 2
MM o2 Bindemittel 523417 ||||"|""“|||"||"| [ || 1 ltr. 2
MM o4 Bindemittel 523421 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1||7”7"4!|| 1 ltr. 2
MM 11 Weif 523423 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1||7”5|!)||| 1 ltr. 2
MM 12 Weif} Transparent 524579 8|||7||1||3||7"(!|7||||1|"8!)||1||9"l|| 0,5 ltr. 2
MM 14 Weif3 523425 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1||7”3“t|3|| 1 ltr. 2
MM 22 Schwarz 523427 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1||7"1||2||| 1 ltr. 2
MM 23 Tiefschwarz 522656 8|||7||1||3||7"(!|7||||1“9|!|!|2||l|| 3,75 ltr. 2
MM 25 Tiefschwarz 522657 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9|!|4!|1|"|| 1 ltr. 2
MM 34 Oxidrot 524859 S o5 1 2
MM 36 Rot (orange) 522658 ||||"|""“|||"||I| [] || 1 ltr. 2
MM 37 Dunkeloxidrot transparent 523429 ||||"|""“|||"||"| ”" 1 ltr. 2
MM 4o Blauviolet transparent 587292 ||||"|""“||||”| | | | ||| 1 ltr. 2
MM 41 Blau transparent 523431 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9|L"!,JL"_,!" 1 ltr. 2
MM 46 Dunkelblau transparent 523433 s|||7"1||3"7"(!|7|"|1||9"1|"5|5|1||| 1 ltr. 2
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‘Basecoat WB GT (Basislack WB GT)

11.09.02
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Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
MM 48 Blaugriin transparent 523435 8|||7"1||3||7"(!I7||||1“9||1|"6|3“7||| 1 ltr. 2
MM 52 Griin (blau) transparent 523439 8|||!|J!|U|(!!||||J|9||||!|||||| 1 ltr. 2
MM 55 Grin (gelb) transparent 524873 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7"7|"l_,!ll“ 0,5 ltr. 2
MM 56 Gelbgriin transparent 540037 |||"1||3"7"(!I7||||(!|3“!|1|L|| || 0,5 ltr. 2
MM 61 Hellgelb 523443 TN >
MM 62 Hellgelb sagsso  [UIWIIINIY o5 2
MM 63 Rotgelb sagsy  UIWIIIIINY o5 1 2
MM 65 Oxidgelb sagso4  MIWIIIINNY o5 2
MM 67 Dunkeloxidgelb transparent 524901 8|||7||1||3||7"(!|7||||1"7"|6!|7|!|| 0,5 ltr. 2
MM 72 Orangerot transparent 524908 8|||7"1||3"7"(!|7||||1"7"|6!!)|!)||| 0,5 ltr. 2
MM 73 Orangegelb transparent 524915 8|||7"1||3||7"(!I7||||1"7|"JAL"ZI|| 0,5 ltr. 2
MM 76 Dunkelorange 524922 8|||7“1||3||7"(!|7||||1"7"|6|7|"6[!“ 0,5 ltr. 2
MM 81 Rotmaroon transparent 523445 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9|Illl_,!lslll" 1 ltr. 2
MM 82 Hellmaroon transparent 523447 |||||||3"7"(!|7||||1||9"1"_,!|1||I|| 1 ltr. 2
MM 84 Violett transparent 523449 ||||"|""“|||"|"" il || 1 ltr. 2
MM 85 Violetrot s24020 LMY o5 o
MM 86 Violettrot transparent 523451 8|||7||1||3||7||(!|7||||1||9||1||||||||| 1 ltr. 2
MM goP Perlmutt weif s23453 o [IIWINNINIRY e 2
MM 9oX Gelb Effekt 524950 8|||7"1||3||7"(!I7||||1"7"|6||""“ 0,5 ltr. 2
MM g1P Perlmutt blau 523455 ] e 2
MM 91X Weif Effekt saa057 MMM o5 1 2



WASSERBASISLACK-SYSTEM
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Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
MM 92P Perlmutt gold 523457 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1||4!|||I" 1 ltr. 2
MM 92X Rot Effekt medium 524964 8|||!|1||3||7||(!I7||||1||7|||6|3|[!|!|| 0,5 ltr. 2
MM 93P Perlmutt Rot (orange) 523459 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1||3|!|2||| 1 ltr. 2
MM 94P Perlmutt blau, fein 524971 8|||7“1||3||7"(!|7||||1"7"|6|2||7"!r," 0,5 ltr. 2
MM 94X Blau Effekt T
MM 95P Perlmutt griin 524985 ||||"|”7"(!|7|||"”""| |||| 0,5 ltr. 2
MM 96P Perlmutt violett 524992 ||||"|”"“|||"|"L!)HL ||| 0,5 ltr. 2
MM 97P Perlmutt blaurot 524999 s||I7II1II3”7"(!I7|"|1"7"5!!!|!;" 0,5 ltr. 2
MM 98P Perlmutt weif3, ultrafein 525006 8|||7“1||3||7"(!|7||||1"7"_,!!|2"7|" 0,5 ltr. 2
MM 99P Perlmutt weif3, fein 525013 8|||7||1||3||7"(!I7||||1||7"_,!|ll_,!!|| 0,5 ltr. 2
MM 120CH Paliochrome Bronze 522649 8|||7||1||3||7||(!I7||||1||9|![!ﬂ|7||| 1 ltr. 2
MM 120M Metallic, fein (sehr brillant) 522650 8|||7||1||3”7"(!|7||||1“9|!|!"|||| 1 ltr. 2
MM 121M Metallic, grob (sehr brillant) 522651 8|||7||1||3||7"(!|7||||1“9|!|!|7"3||| 1 ltr. 2
MM 122M Metallic, fein 522652 8|||7||1||3||7"(!|7||||1“9|!|!|L|L|| 1 ltr. 2
MM 123M Metallic, extra grob 522653 8|||7||1||3||7"(!|7||||1“9|!|!|_,!|||| 1 ltr. 2
MM 124M Metallic, sehr grob 522654 |||||1||3||7||(!I7||||1||9|!|![!II|| 1 ltr. 2
MM 125M Metallic, fein (brillant) 522655 8|||7||1||3||7||(!I7||||1“9|!|!|3“_,!|| 1 ltr. 2
MM 131 Rotbraun transparent 524586 "II"I”"“I""”Ill" " 0,5 ltr. 2
MM 190P Graphit 524607 8|||7||1||3”7"(!|7||||1"7|!!|1||l|| 0,5 ltr. 2
MM 192P Perlmutt griin 524628 8|||7||1||3”7"(!I7||||1"7|!|7||0“3||| 0,5 ltr. 2
MM 193P Perlmutt blaugriin 524642 8|||7||1||3"7"(!I7||||1||7|!|_,!|L|7||| 0,5 ltr. 2
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spritzfertig
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Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
MM 194P Perlmutt braunrot, fein 524656 8|||7||1||3||7"(!|7||||1"7|!|!|2|!)||| 0,5 ltr.
MM 195P Perlmutt braunrot, mittelgrob 524670 8||!|J!|U|§!||||J|J!|J|L|!|| 0,5 ltr.
MM 197P Perlmutt griin, fein 524684 8||I7II:!I3”7"(!I7I|||:!|7|!|1"4!|7||| 0,5 Itr.
MM 198P Perlmutt gelb 524691 8|||7||1||3||7"(!|7||||1"7|!!)"7|!|| 0,5 ltr.
MM 200P Perlmutt rotgriin 545028 8|||7||1||3||7||(!|7||||!"6|3"l|3|!|| 0,5 ltr.
MM 295P Perlmutt rotsatin 524698 8|||7||1||3”7"(!|7||||1"7|!!)||0|!)||| 0,5 ltr.
MM 308SA Argentum Silber 541405 s|||7"1II3”7"(!|7|"|(!|3“!|7|!|AH 0,75 ltr.
MM 9001 Schwarz ED 524936 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7|"6|L|2"7||| 0,5 ltr.
MM goo2 Blau ED 524943 8|||7||1||3||7||(!I7||||1"7"L|_,!|_,!!|| 0,5 ltr.
B
=
5
&
> > 2l ahl| Ol
Farbton vor _ HVLP/LVLP/HR Unifarbténe: Metallic- & 2Zwischen den Vor Klarlackauftrag: ﬂberlackieren
Verarbeitung priifen (FlieBbecher) 2% 1 Schicht Pearlfarbtine: Schichten: Bis vollstindig matt mit Klarlack
1,3-1,4 mm 2 x 1:Schicht bis vollstdndig matt und trocken
+ Effektschicht



WASSERBASIS

Produktbeschreibung
Spezielle Mischfarbenreihe zur Nachstellung von brillianten lasierenden Automobil Farbtonen.

;:JPrF/’-\usmischung der Farbtdne wird oftmals eine Kombination aus mehreren Mischfarben
benotigt.
Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
MM 3060 Bindemittel 558177 gy ey 2
ﬁ MM 306B0O SEC Brilliant Orange 558176 8||7"1||3||7"(!|7||||3"|8|!1|1||2||1||| 0.5 ltr 2
L1.09.02 MM 306RA SEC Red Aluminium 558184 s|||7"1II3"7"(!I7|"|3"|3|3|!!|A|| 0.5 ltr 2
MM 306RT SEC UF Red to Violet 558168 w05 w2
MM 306VT SEC UF Violet to Red 558067 JUMIIINY - o5 1w 2
MM 300NE SEC Fine Metallic 551717 8|||7"1||3||7"(!I7||||3"1"1||7||5I2||| 0.5 ltr 2
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2K Ultra Air Clear (2K Ultra Air Klarlack)

el

LESONAL" 8

2KULTRA AIR
cu

EAR

L1.05.29

2K Ultra Air Clear

100 : 100

2K Ultra Air Clear :

2K Ultra Air Clear Hardener
Fast/Standard [HT

40

Produktbeschreibung

Zweikomponenten-, VOC-konformer, lufttrocknender Klarlack mit hervorragenden
Trocknungseigenschaften.

2K Ultra Air Clear ist mit seiner schnellen Lufttrocknung fiir alle Reparaturgrofen bei der
Fahrzeuglackierung geeignet.

Vorteile

- Extrem schnelle Lufttrocknung

- Schnell Staubtrocken

- Geringere Kabinenlaufzeiten

- Energieeinsparung

- Kein Kabinen aufheizen

- Bessere Arbeitsbedingungen — speziell im Sommer

TIPP

- Optionale Ofentrocknung in 5-10 Minuten bei 60°C
- Non Flash off Verarbeitung

- Lackieren ohne Abliiften moglich

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Ultra Air Clear 557860 8|||7||1||3||7||(!|7||||3|"8!)"_,!|7|L|| 1 ltr. 6
2K Ultra Air Clear 557877 s||7"1||3"7"(!|7||||3|"s|0|"5|9"7||| 2,5 ltr. 4

1 2K Ultra Air Clear Hardener Fast @ —> ‘:p

2K Ultra Air Clear Hardener Standard a — ‘
2K Ultra Air Clear Hardener HT . — e

oo ]
g
]

(FlieBbecher) 0.5 + 1 Schicht zwischen den Schichten: siehe
1,2-1,3 mm 0-3 Min, bei z0°C Technisches
Datenblatt
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2K HS Premium Clear

420 : HS Hardener 420 :

Reducer Clear 420

Produktbeschreibung

Hochfiillender Zweikomponenten High Solid Klarlack fiir das Basecoat WB Zweischichtsystem.
Lesonal 2K HS Premium Clear 420 zeichnet sich durch besonders guten Verlauf, gute
Polierbarkeit, hohen Glanz und ausgezeichneten Lackstand aus.

Vorteile
Sehr hoher Glanz - hochwertige Optik = zufriedene Kunden - sehr gute Polierbarkeit -
schnelles Finish = Zeitersparnis - sehr guter Verlauf.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K HS Premium Clear 420 522628 8|||7||1||3||7"(!|7||||1“9|!|7|!)||1||| 5 ltr. 4
2K HS Premium Clear 420 524312 8|||7||1||3||7||(!I7||||1|"8|2||l|!,)|!|| 1 ltr. 6

Thinner HT q — m

Reducer
Clear 420

HS Hardener 420

15-17 Sek. DINg HVLP/LVLP/HR 0,5 + 1 Schicht 0-5 Min. zwischen 8 Std. bei 20°C
(Fliefbecher) den Schichten 25 Min. bei 60°C
1,2-1,5 mm 3-5 Min. vor

Ofentrocknung
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_K Titanium Klarlack)
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L1.05.21

3:3:1
2K Titanium Clear :

2K Titanium Clear Hardener :
2K Titanium Clear Thinner Fast/Slow

42

Produktbeschreibung

Zweikomponenten Klarlack-System entwickelt, um {iber Lesonal Basecoat WB GT optimale
Applikationseigenschaften zu bieten. Hervorragende Durchhartung und auBergewdhnliche
Trocknungszeiten verbunden mit einem brillanten Glanz.

Vorteile

Neueste patentierte Bindemitteltechnologie - unschlagbare Trocknungseigenschaften

15 Minuten bei 60°C (Thinner Fast) - 30 Minuten bei 40°C (Thinner Fast) - schnell montier- und
polierbar - perfektes Original Erscheinungsbild - lange Topfzeit - sehr guter Verlauf.

TIPP
Die dazugehorige Beispritzverdiinnung 2K Titanium Fade Out Agent finden Sie in der Rubrik

Verdiinnungen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

2K Titanium Clear 531409 8|||7||1||3||7"(!|7||||(!|3||2"L|1|!|| 5 ltr. 4

FAST @—» q
SLOW G—P*

>1 E hhz g

2K Titanium Clear

Thinner

2K Titanium Clear
Hardener

T HVLP/LVLP/HR 2 % 1 Schicht 3-5 Min. bel 20°C Thinner Fast: Thinner Slow:
(Fliefibecher) 30 Min, bei 40°C 45 Min. bei 40°C
12-1,3 mm 15 Min. bei 60°C 30 Min. bel 60°C
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2K HS Fast Clear 420 :
HS Hardener 420 :
Reducer Clear 420

P

Produktbeschreibung

Hochfiillender Zweikomponenten High Solid Klarlack fiir das Basecoat WB Zweischichtsystem.
Er zeichnet sich durch guten Verlauf, rasche Antrocknung und eine sehr schnelle
Durchtrocknung aus.

Vorteile
Gute Antrocknung - schnelle Weiterverarbeitung = Zeitersparnis - guter Verlauf - einfaches
Finish = Zeiterspamis - schnelle Durchtrocknung.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K HS Fast Clear 420 523294 8|||7||1||3||7"(!|7||||1“9"3|!)"!|!|| 5 ltr. 4
2K HS Fast Clear 420 524306 8|||7||1||3||7"(!|7||||1|"8|!!|2"_,!|| 1 ltr. 6
2K HS Fast Clear 420 539248 8|||7||1||3"7"(!|7||||(!|3“3"1"!|2||| 0,5 ltr. 6

HS Hardener 420

Clear 420

Reducer

15-17 Sek. DINg HVLP/LVLP/HR 0,5 + 1 Schicht 0-5 Min. zwischen 8 Std. bei 20°C
(Fliefbecher) den Schichten 20 Min. bei 60°C
1,2-1,5 mm 3-5 Min. vor

Ofentrocknung
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LESGNAL

UY CLLAR

Produktbeschreibung
Zweikomponenten, UV-trocknendes Klarlack-System. Entwickelt, um schnelle kleine
Reparaturen durchzufiihren. Schnelle Trocknung und hoher Glanz zeichnen dieses Produkt aus.

Speziell entwickelt fiir Lesonal Basecoat WB GT.

Vorteile

Schnell staubtrocken - sehr kurze Trocknungszeit - schnelle Durchtrocknung - flexible
Einsatzgebiete - Energieeinsparung - kurze Abliiftzeit - einfaches Mischungsverhaltnis -
kompaktes System ohne weitere Zusdtze - lange Topfzeit - hervorragende Polierbarkeit -

hitzefreier Prozess.

Bezeichnung

Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

UV Clear
L1.05.22
nach
Gewicht

D:D 52

00 : 100 nach Gewicht HVLP/LVLP/HR
UV Clear : (FlieBbecher)
UV Clear Hardener 1,0-1,2 mm
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2 % 1 Schicht 2-3 Min. 6-12 Min.
bei 20°C je nach Equipment



| 2K HS Extra Clear (2K HS Extra Klarlack) (nicht VOC konform)

e S
LESONAL

I HS EXTRA
CLEAR

L1.05.02

Iis

2:1+10%

2K HS Extra Clear :
Universal Hardener :

Multi Thinner

Produktbeschreibung

Universeller Zweikomponenten High Solid Klarlack auf Acrylatharzbasis. Dieses Produkt darf

laut ChemVOCFarbV nicht fiir die Fahrzeugreparatur eingesetzt werden.

Vorteile
Guter Verlauf - schnelltrocknend - hoher Glanz.

* Diese Gebindegrofie ist nur im Handel erhéltlich.
RTS-System auch in der praktischen Sprithdose erhdltlich, siehe Seite 63.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K HS Extra Clear 522629 8|||7||1||3||7||(!I7||||1||9|!|L|9|L|| 5 ltr. 4
2K HS Extra Clear 523299 8|||7||1||3"7"(!|7||||1“9"!!|9"3||| 1 ltr.* 6

FAST

STANDARD

Universal Hardener

Multi Thinner

17-19 Sek. DINg HVLP/LVLP/HR 2 % 1 Schicht 5-10 Min. zwischen 7 Std. bei 20°C
(Fliefbecher) den Schichten 30 Min. bei 60°C
1,2-1,5 mm 15 Min. vor

Ofentrocknung

G R
STANDARD G—P‘
HT Q—»ﬂ
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 Multi Matt Clear (Multi Mattklarlack)

ST AT CLEAR
BEM1 GLOSS

L1.05.13

o]
Multi Matt Clear : Multi

Matt Clear Hardener :
Multi Matt Clear Reducer

46

S

Produktbeschreibung
Zweikomponenten Mattklarlacksystem. Mit einer vollmatten und einer seidengldanzenden

Komponente kann jeder gewiinschte Glanzgrad erreicht werden. Perfekt fiir die
Instandsetzung sowie Neulackierung von originalmattierten Oberflachen und seidenmatten

Kunststoffanbauteilen.

Vorteile
Einfache und schnelle Anwendung - perfektes Erscheinungsbild mit einem gleichmdBigen

Glanzgrad - samtige, robuste Oberflache = langanhaltendes Ergebnis.

TIPP
Durch Einsatz des dazugehorigen Mattfachers kann der benétigte Glanzgrad am Objekt

ermittelt werden. Siehe Rubrik Color.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Multi Matt Clear Low Gloss (Matt) 523476 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1"2"2"4!|| 1 ltr. 2
Multi Matt Clear Semi Gloss (Seidenglanz) 523482 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1"1|||6|3|| 1 ltr. 2

STANDARD @ —> q
SLoW G —> *

Multi Matt Clear

Multi Matt Clear
Reducer

Hardener

AN
I\ i s >] & i1
17-19 Sek. DINg Farbton ver HVLP/LVLP/HR 2 % 1 Schicht vollsténdig matt siehe
Verarbeltung (FlieBbecher) abl{iften Technisches
priifen L2-1,4 mm Datenblatt
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L1.03.03

Produktbeschreibung

Hochfiillender Zweikomponenten-Decklack, speziell entwickelt fiir die Fahrzeuglackierung, aber

auch geeignet fiir die Lackierung von Kleintransportern.

Vorteile

Ohne bleihaltige Pigmente. Mit 20 Mischlacken und einer Mattpaste (weniger Lagerflache) sind
ca. 15.000 Farbtone ausmischbar - sehr hohe Deckkraft - sehr hohe Ergiebigkeit - sehr hoher
Glanz - gute Bestandigkeit gegen Umwelteinfliisse und mechanische Belastungen.

TIPP

Durch Zugabe von Matting Paste o1 kann der Glanzgrad verringert werden. Bitte verlangerte

Trocknungszeiten beachten.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
MM o6 Binder sssos2 NN L
MM 11 Wei3 522666 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9|!L"J!|| 3,75 ltr. 2
MM 22 Schwarz 525040 8|||7||1||3||7"(!I7||||1||7"_,!|_,!|l|3||| 1 ltr. 2
MM 23 Tiefschwarz 525043 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7||_,!|_,!|_,)|2|| 1 ltr. 2
MM 31 Hellrot saso6 NI
MM 41 Blau transparent 555047 s||I7II1II3"7"(!I7|"|3"5!|!"5|3"2|“ 1 ltr. 2
MM 43 Hellblau transparent 525052 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7||_,!|A!"6!)||| 1 ltr. 2
MM 51 Griin (gelb) transparent 525056 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7||_,!|A!|2"2|| 1 ltr. 2
MM 52 Griin (blau) transparent 525060 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7||_,!|3"l|_,!|| 1 ltr. 2
MM 60 Hellgelb 525064 s|||7"1II3"7"(!I7|"|1"7"5!|3"4!|7|“ 1 ltr. 2
MM 62 Heligelb s2s06s  NINAN L s
MM 63 Rotgelb 525072 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||7"_,!|2|"6'2|| 1 ltr. 2
MM 65 Oxidgelb s2so76 NI o
MM 71 Dunkelorange 525079 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7||_,!|1||9"4|| 1 ltr. 2
MM 72 Orangerot transparent s2s032 NN L
MM 81 Rotmaroon transparent 525085 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7||_,!|1||3||2||| 1 ltr. 2
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g

G221
Topcoat HS 420 :

HS Hardener 420 :

Thinner 420

48

N 17—21 Sek. DINg

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
MM 82 Hellmaroon transparent 525089 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7||_,!!)||9"5|| 1 ltr. 2
MM 83 Violettrot transparent 525093 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7||_,!!)"_,!|7||| 1 ltr. 2
MM 84 Violett transparent 525097 8|||7"1||3||7"(!|7||||1"7||_,!!)||1|!|| 1 ltr. 2
MM 132 Oxidrot 525036 s|||7"1II3"7"(!I7|"|1"7"5!|!3|2|!>|" 1 ltr. 2
. - .
= § :
izl g =
5 b £
i)
==
t’ 2 Thinner HT q s m
L1\
>1 .
Farbton var HVLP/LVLP/HR 0,5 + 1 Schicht 1-3 Min. 11 Std. bel
Verarbeitung (Fliefbecher) Zwischen den 20%C
priifen L,2-1,5 mm Schichten 30 Min. bel
60°C




Produktbeschreibung
[l Mattierungszusatz fiir Topcoat HS 420.

LESONAL

Vorteile

STIPASTES Verschiedene Glanzgrade moglich.

TIPP
Bitte verlangerte Trocknungszeiten beachten.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Matting Paste o1 N L I

L1.08.06
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HARTER

2K Ultra Air Clear Hardener Standard (Harter fiir 2K Ultra Air Klarlack Standard)

i LESONAL ]
| 2KULTRA AIR
| HaRDEWER
1 STANDARD
|

2K ULTRA AIR
HARDENER HT

|
|
|
|
|

Produktbeschreibung
Standard Harter fiir 2K Ultra Air Clear.
Einzusetzen bei Temperaturen von 20 °C bis 30 °C.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

2K Ultra Air Clear Hardener Standard 557871 8|||7||1||3”7“(!|7||||3"l!)|!!)||1||| 1 ltr. 6

2K Ultra Air Clear Hardener Standard 557864 8|||7||1||3|U|(!I7||||3||l!)|![!!|| 2,5 ltr. 4
2K Ultra Air Clear Hardener Fast (Hérter fiir 2K Ultra Air Klarlack Fast)

Produktbeschreibung

Harter fiir 2K Ultra Air Clear bei einem Temperaturbereich von 20 °C.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

2K Ultra Air Clear Hardener Fast 557930 8|||7||1||3||7||(!|7||||3"l|1|!)"3"l|| 1 ltr. 6

2K Ultra Air Clear Hardener Fast 557928 8|||7||1||3||7“(!|7||||3"l!)|!!|!|| 2,5 ltr. 4
2K Ultra Air Clear Hardener HT (Hérter fiir 2K Ultra Air Klarlack)

Produktbeschreibung

Harter fiir 2K Ultra Air Clear bei einem Temperaturbereich {iber 30 °C.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

2K Ultra Air Clear Hardener HT 589332 8|||7||1||3||7“(!|7||||7||l|_,!|7"1"3|" 1 ltr. 6

2K Ultra Air Clear Hardener HT 589170 8|||7||1||3||7||(!I7||||7||y_,!u!)||| 2,5 ltr. 4
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HARTER

Universal Hardener Standard (Universal Harter Standard)

L1.06.03

Produktbeschreibung

Universeller Harter fiir Ganz- und Teillackierungen bei Temperaturen bis 25°C. Einsetzbar
in 2K Graphite Filler (Schleif- und Nass-in-Nass-Version), 2K Filler 540 (Schleifversion) und
2K High Build Filler.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Universal Hardener Standard 522668 8|||7||1||3||7"(!|7||||1“9|!|3|!)"_,!|| 5 ltr. 4
Universal Hardener Standard 564840 8|||7||1||3||7"(!|7||||!"6|_,!|l|1||3||| 1 ltr. 6

I o575 1 6

707"385814

Universal Hardener Standard 558245 8|

Universal Hardener Fast (Universal Harter Kurz)

=
|

UNIVERSAL
| HARDENER
FAST

L1.06.03

Produktbeschreibung

Universeller Harter fiir die Teillackierungen bei Temperaturen um 20°C. Einsetzbar

in 2K Graphite Filler (Schleif- und Nass-in-Nass-Version), 2K Filler 540 (Schleifversion)
und 2K High Build Filler.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Universal Hardener Fast 522667 s||I7II1II3”7"(!I7I||I1II9|!|3"1"2I|| 5 ltr. 4
Universal Hardener Fast 564820 8|||7||1||3||7||(!|7||||!1"6|_,!|7||2||1|| 1 ltr. 6

HS Hardener 420 (HS Hérter 420)

Produktbeschreibung
Harter fiir Topcoat HS 420, 2K HS Premium Clear 420, 2K HS Fast Clear 420 und 2K Filler 540
(Nass-in-Nass-Version).

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
HS Hardener 420 522661 [ s,
HS Hardener 420 523469 8|||7||1||3||7“(!|7||||1||9||1||2|!|3||| 1 ltr. 6
HS Hardener 420 530842 8|||7||1||3||7“(!|7||||1||3"7||3||1||4!|| 0,5 ltr. 6

Y- 5575 1. 6

8|713707 385845

HS Hardener 420 558265
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HARTER

Hardener Epoxy Primer (Harter fiir 2K Epoxid Grundierfiiller)

Produktbeschreibung
Spezieller Harter flir 2K Epoxy Primer.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Hardener Epoxy Primer 525020 8|||7||1||3||7“(!|7||||1"7||_,!|7”l|1||| 1 ltr. 6

Hardener Epoxy Primer 539245 8|||7||1||3||7||(!I7||||(!|3"3|!)"l|1||| 0,5 ltr. 6
Hardener Universal Plastic Primer (Harter fiir 2K Universal Kunststoff Primer)

Produktbeschreibung

Spezieller Harter fiir 2K Universal Plastic Primer.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Hardener Universal Plastic Primer 540224 8|||7||1||3||7||(!|7||||(!|3"!|2|!|3||| 0,5 ltr. 6
2K Titanium Clear Hardener (Harter fiir 2K Titanium Klarlack)

Produktbeschreibung

Spezieller Harter fiir 2K Titanium Clear.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

2K Titanium Clear Hardener 531410 8|||7||1||3||7||(!I7||||(!|3||2"L|3"3||| 2,5 ltr. 4
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HARTER

UV Clear Hardener (Harter fiir UV Klarlack)

Produktbeschreibung
Harter fiir UV Clear.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

U6

UV Clear Hardener 531407 s| 707

Multi Matt Clear Hardener (Multi Mattklarlack Harter)

Produktbeschreibung
Spezieller Harter flir das Multi Matt Clear Mattklarlacksystem.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Multi Matt Clear Hardener 523474 8||||"|”“" |||1||9||1||2|[!|l|| 1 ltr. 6

713707

Hardener WB (H&rter WB)

L5.01.01

Produktbeschreibung
Spezieller Zusatz fiir Basecoat WB GT. Fiir den Einsatz bei Motorinnenraumlackierungen,
Mehrschichtfarbtonen, Mehrfarbenlackierungen und zur Erfilllung von OEM-Anforderungen.

Vorteile
Bessere Abklebefahigkeit - hohere Systemsicherheit.

TIPP

Zugabemenge 10% auf den ausgemischten Basecoat WB Farbton. Mischung nach Zugabe
griindlich durchriihren und anschlieBend Activator WB zugeben. Topfzeit von 1,5 Stunden
beachten. Nicht zu Farbtonen zugeben, die Lesonal Ready Mixed Additive enthalten. Die
Topfzeit verringert sich drastisch!

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

U o5 e 6

8| 3707"03389

Hardener WB 539964

53



54

HARTER

Putty Hardener (Harter fiir Polyesterspachtel)

. Produktbeschreibung
m Harter fiir Polyesterspachtel Bodyfiller Universal und Glass Fibre Bodyfiller.
= g‘g ; Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
3 gﬁg’?,
%Eﬁs\ Putty Hardener 542225 8|||7||2||2|!)“(!!)||||L|1||1|!!J|| 50 gr. 20
£1:°0

Spraying Filler Hardener (Harter fiir Polyester Spritzfiiller)

Produktbeschreibung

Spezieller Harter im 50 ml-Flaschchen fiir Polyester Spritzfiiller. Ein Harter-Flaschchen reicht
exakt fir 1 ltr.-Stammmaterial.

Bezeichnung

Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Polysurfacer/Spraying Filler Hardener 544507 8|||""||“"|||""“”"""

722500"615721 0,05 Itr. 6



Produktbeschreibung

Universelle Verdiinnung zum Einstellen auf Spritzviskositat fiir die Teillackierung bei
Temperaturen um 20°C. Einsetzbar in 2K Epoxy Primer, 2K Filler 540 (Schleifversion),
2K High Build Filler, 2K Universal Plastic Primer und 2K Graphite Filler.

Vorteile
Gute Spritznebelaufnahme und kurze Abliiftzeiten bei Teillackierungen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Multi Thinner Fast 522662 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9|!L"l”" 5 ltr. 4
Multi Thinner Fast 523484 8|||7||1||3"7"(!|7||||1“9"1||1||!!|| 1 ltr. 6

"Mult Thinner Standard (Mult Verdinnung Standarc)

Produktbeschreibung

Universelle Verdiinnung zum Einstellen auf Spritzviskositat fiir die Ganz- und Teillackierung.
Fiir normale Temperaturen bis 25°C. Einsetzbar in 2K Epoxy Primer, 2K Filler 540
(Schleifversion), 2K High Build Filler, 2K Universal Plastic Primer und 2K Graphite Filler.

Vorteile

Gute Spritznebelaufnahme und sehr guter Verlauf bei warmeren Temperaturen und gro3en
Flachen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Multi Thinner Standard 522664 |||||1||3”7“(!|7||||1“9|!|3"|”|| 5 ltr. 4
Multi Thinner Standard 525027 8|||7||1||3||7||(!|7||||1"7||_,!|7""||| 1 ltr. 6

Produktbeschreibung

Universelle Verdiinnung zum Einstellen auf Spritzviskositat fiir Ganzlackierungen im

Pkw- und Lkw-Bereich. Besonders bei hohen Temperaturen iiber 30°C. Einsetzbar in

2K Epoxy Primer, 2K Filler 540 (Schleifversion), 2K High Build Filler, 2K Universal Plastic Primer
und 2K Graphite Filler.

Vorteile
Gute Spritznebelaufnahme und sehr guter Verlauf bei hohen Temperaturen und grof3en Fldachen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Multi Thinner HT N T
Multi Thinner HT 523486 LTI T e 6
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Produktbeschreibung
Spezielle Verdiinnung fiir Topcoat HS 420 bei normalen Verarbeitungstemperaturen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Thinner 420 ssozg6 G MIIIINLN 5w 4
Thinner 420 530734 8|||7||1||3||7“(!|7||||1||3"3“7|uIl" 1 ltr. 6
Thinner 420 540538 8|||7||1||3||7“(!|7||||(!|3"!|_,!ﬂ!)||| 0,5 ltr. 12

Produktbeschreibung

Spezielle Verdiinnung fiir Topcoat HS 420 und die Klarlacke 2K HS Premium Clear 420 und
2K HS Fast Clear 420 bei hohen Verarbeitungstemperaturen (> 30°C). Lange Verdiinnung fir

die Nass-in-Nass-Version von 2K Filler 54o0.

Vorteile
Besserer Verlauf und Spritznebelaufnahme.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Thinner HT ssosss NI w6
IThininer 540 Non Sanding (Verdiinnung 540 Nass-in-Nass)

Produktbeschreibung

Verdiinnung fiir die Nass-in-Nass-Version von 2K Filler 540.

Vorteile

Glatter Verlauf.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Thinner 540 Non Sanding 530890 8||7||1||3||7“(!|7||||1||3"|6|l|3"6" 1 ltr. 6
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Produktbeschreibung
Spezieller Zusatz zum Verdiinnen von Basecoat WB GT und 1K Primer WB.

Vorteile

Bei niedriger Luftfeuchtigkeit und bei groBen Flachen kénnen langere Abliftzeiten erreicht
werden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

LI T e 6

8| 3707"133767

Activator WB 530736

Produktbeschreibung
Spezielle Verdiinnung fiir die Klarlacke 2K HS Premium Clear 420 und 2K HS Fast Clear 420
bei normalen Verarbeitungstemperaturen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Reducer Clear 420 522665 8|||7||1||3”7"(!|7||||1“9|!|3"3|L|| 5 ltr. 4
Reducer Clear 420 523488 8|||7||1||3||7||(!|7||||1||9||1||1||0||1||| 1 ltr. 6
Reducer Clear 420 530836 8|||7||1||3|Ulf!|7||||1"3"7"3"7|L," 0,5 ltr. 6

3K Titaim Clear Thinner Fast (2K Titanium Kirlack Verdinnung Kuro)

BT
i

Produktbeschreibung
Kurze Verdiinnung fiir 2K Titanium Clear fiir Spot- und Teilereparaturen. Trocknungsdauer
15 Minuten bei 60°C oder 30 Minuten bei 40°C.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

LR UL - 6

2K Titanium Clear Thinner Fast 558518 8|713707 50881
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2K Titanium Clear Thinner Slow (2K Titanium Klarlack Verdiinnung Lang)

Produktbeschreibung
Lange Verdiinnung fiir 2K Titanium Clear fiir gréf3ere Flachen und Ganzlackierungen.
Trocknungsdauer 30 Minuten bei 60°C oder 45 Minuten bei 40°C.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

2K Titanium Clear Thinner Slow 568577 8|||7||1||3”“"||||_,!|1||3||1"_,!|L" 1 ltr. 6

707

Produktbeschreibung

Extra lange Verdiinnung fiir 2K Titanium Clear bei warmen Temperaturen und grof3en Flachen.
Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Titanium Clear Thinner HT 575633 8|||7||1||3||7“(!|7|||L|2"1||7|!!)||| 1 ltr. 6

 Multi Matt Clear Reducer Standard (Multi Mattklarlack Verdiinnung Standard)

Produktbeschreibung
Kurze Verdiinnung fiir das Multi Matt Clear Mattklarlacksystem. Ideal fiir Anbauteile wie
Spiegelkappen oder die Lackierung einzelner Teile.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Multi Matt Clear Reducer Standard 523480 8|||||||||||||||||1||||||||||||| 1 ltr. 6

713707%191187
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L8.01.01

Multi Matt Clear Reducer Slow (Multi Mattklarlack Verdiinnung Lang)

Produktbeschreibung
Standard Verdiinnung fiir das Multi Matt Clear Mattklarlackystem. Fur Einzelteile bis hin zur
Ganzlackierung geeignet.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Multi Matt Clear Reducer Slow 523478 8||||"|”||(!|7|||"||""||||| 1 ltr. 6

7137 191200

Produktbeschreibung
Zum Auflésen von Spritznebelrandern bei Spot Repair Arbeiten und Beilackierungen.
Einsetzbar bei Topcoat HS 420, 2K HS Premium Clear 420 und 2K HS Fast Clear 420.

Vorteile
Leichtes Aufpolieren der Beispritzrander nach der Trocknung.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Fade Out Agent 522660 8|||7||1||3”7"(!|7||||1“9|!|3"l|1||| 5 ltr. 4
Fade Out Agent 523463 8|||7||1||3||7||(!|7||||1||9|IJL"_,![!" 1 ltr. 6

_nium Klarlack Beispritzverdiinnung)

L8.01.01

Produktbeschreibung
Beispritzverdiinnung zum Auflésen von Spritznebelrdandern bei Spot Repair Arbeiten und
Beilackierungen in Verbindung mit 2K Titanium Clear.

Vorteile
Leichtes Aufpolieren der Beispritzrander nach der Trocknung.

TIPP
Auch in der praktischen Sprithdose erhdltlich. Siehe Rubrik Spraydosensysteme.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Titanium Clear Fade Out Agent 531413 8||7||1||3||7||(!|7||||(!|3"!"6!|_,!|| 1 ltr. 6
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Produktbeschreibung

Innovatives Spraydosensystem von Lesonal fiir eine effiziente und kostengiinstige Reparatur
von Kleinteilen — Anbauteilen und Motorradteilen. Ready to Spray — gebrauchsfertig — unter
Einhaltung der VOC Vorgaben fiir die Profiwerkstatt.

Vorteile
Sofort gebrauchsfertig und einsatzbereit - Reinigungskosten Einsparung der Spritzpistolen -
Witterungsbestandigkeit aller 2K Produkte - wenig Overspray - hoher, lang anhaltender Glanz.

L2.04.04

|

/s

i

=

spritzfertig

60

Vor Gebrauch
mind. 2 Min,

schiitteln

Produktbeschreibung

UV-trocknender Einkomponenten Fiiller in der Spraydose fiir Kleinreparaturen. Mit einer
Trocknung von nur 5 Minuten (mittels UV-A-Licht) der schnelle Helfer fiir Ausbesserungen und
Kleinteile.

Vorteile

Kurze Abliiftzeit und 5 Minuten Trocknung - einfache Verarbeitung, Trocknung und
Schleifbarkeit - ideal fiir empfindliche Untergriinde - ausreichende Fiillkraft in nur 2 Schichten
(100—120 pm).

TIPP
Farbumschlag beim Schleifen — daher kein Kontrollschwarz notwendig. Gut Schiitteln. UV-
Lampen und weiteres UV-Equipment finden Sie in der Rubrik Zubehor.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
OV Filler RTS sizs NN o

1 ;
Abstand 2-3 X 1 Schicht 2 Min. zwischen Mind. 5 Min.
20-730 ¢m den Schichten konstante
5 Min. vor Belichtung mit
UV-Belichtung 4o0W UV-Lampe



L2.03.03
/ o
D T
spritzfertig Vor Gebrauch
mind. 2 Min.
schiitteln

Produktbeschreibung

Chromatfreie, saurehaltige Haftgrundierung fiir metallische Untergriinde im Karosseriebereich.

Vorteile

Schnelltrocknend - guter Korrosionsschutz.

TIPP
Nicht auf WB GT

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
1K Etch Primer RTS sssour NI o, 6

3’. D

Abstand 2-3 % 1 Schicht
10-20 ¢m

5—10 Min. 30 Min. bei 20°C
Zwischen den 15 Min. bei 60°C
Schichten

Produktbeschreibung

Grundierfiller fiir Autoteile, Motorrader und mobile Reparaturarbeiten. Besonders geeignet fiir

kleine Durchschliffstellen.

L2.01.03
/ o
D T
spritzfertig Vor Gebrauch
mind. 2 Min.
schiitteln

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
1K Primer Filler RTS grey 514189 8|||7||1||3||7||(!I7||||(!|0||_,!!!)“3||| 0,4 ltr. 6
1K Primer Filler RTS black 514205 8|||7||1||3||7"(!I7||||(!|1||L|_,!!)“3||| 0,4 ltr. 6
1K Primer Filler RTS white 514204 8|||7||1||3"7"(!I7||||(!|1||L|_,!|2||7||| 0,4 ltr. 6

3’. D

Abstand 1-2 % 1 Schicht
20-30 cm

5~7 Min.
zwischen den
Schichten

15 Min. bei 20°C
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FAK Ml Plastic Pimer RTS (1K Multi Kunststoff rimer RTS)

Produktbeschreibung
Transparenter Haftvermittler zum Grundieren aller lackierbaren Kunststoff-Karosserieteile.

Vorteile
Sehr gute Haftung auf allen im Autoreparaturmarkt tiblichen Kunststoffen (mit Ausnahme von

reinem PE).

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

1K Multi Plastic Primer RTS 370142 8|||7"1||3||7"(!|7||||(!|2"3||2||1||1|| 0,4 ltr. 6

L2.01.06
/ ] ; |
D e l
spritzfertig Vor Gebrauch Abstand 1 X 1 Schicht 20 Min. bei 20°C
mind. 2 Min. 10-20 Cm
schiitteln
s Produktbeschreibung
Zweikomponenten Fiiller zur Ausbesserung von Durchschliffstellen, genauso wie zum
= Grundieren von Kleinteilen wie Kotfliigeln, Tiiren, kleinen Spachtelstellen oder Anbauteilen.
LF_::'f.JNAE A
Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Filler 540 Grey RTS 356485 8|||7||1||3||7||(!I7||||(!|1||7|[!|9|L|| 0,4 ltr. 6
L2.02.05
-~ - - ) —~
/| ~ By | 3 IR
1x S
- S - e
Vor Gebrauch Ausliseknopf aus der D kappe entneh- Nach Aktivierung Abstand 2 % 1 Schicht 5=10 Min. 3 Std. bei
griindlich men und auf den Auslosepin an der Unter mind. 2 Min. 20~30 Cm zwischen den 20%C
schiitteln seite der Spriihdose aufstecken — Auslosepin schiitteln Schichten 25 Min. bel
60%C

bis zum Anschlag eindriicken
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o Produktbeschreibung
| Zweikomponenten Klarlack fiir alle Fahrzeuge. Geeignet fiir das Uberlackieren aller Lesonal
Basislacke.
Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K HS Extra Clear RTS ssesss NI o,
L1.05.06
-~ o) ~
/ Ty % Ll
- 1x = e
Vor Gebrauch Ausliseknopf aus der D kappe entneh- Nach Aktivierung Abstand 2 % 1 Schicht 5=10 Min. 7 Std. bei
griindlich men und auf den Auslosepin an der Unter mind. 2 Min. 20~30 Cm zwischen den 20°%C
schiitteln seite der Spriihdose aufstecken — Auslosepin schiitteln Schichten 30 Min. bei
bis zum Anschlag eindriicken 60°C
Produktbeschreibung
Schnelltrocknender 2K Klarlack in der Spraydose fiir die Scheinwerfer Reparatur mit
ausgezeichneter Haftung und einem Erscheinungsbild das den Scheinwerfer wie neu
erscheinen ladsst.
Vorteile
Kein Haftvermittler bei der Reparatur von Scheinwerfern notwendig.
Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Optic Clear 562636 8|||7||1||3||7||(!|7||||!|3“3"!|3|!)||| 0.4 ltr. 6

L1.05.26

Spritzfertig
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L8.01.01

Produktbeschreibung
Beispritzverdiinnung zur Auflésung von Spritznebelrdndern bei Minireparaturen und
Beilackierungen.

Vorteile
Nach der Trocknung kénnen Ubergangsbereiche leicht aufpoliert werden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt

VPE

Fade Out Agent RTS 369512 s|||7"1||3"7"(!|7|"|(!|!|!"5|9"5|| 0,4 ltr.
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Produktbeschreibung

6

Handlicher Pistolengriff zum Aufsetzen auf alle RTS-Dosen. Produkt kann von Darstellung auf

dem Bild abweichen.

Vorteile
Ermoglicht eine einfache Verarbeitung wie mit einer Spritzpistole.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes

VPE

Pistolengriff PP 1T/ TIT T

5007567358

20



_ditive (2K Graphit Fiiller Kunststoff Additiv)

Produktbeschreibung
Zusatz, um 2K Graphite Filler in der Nass-in-Nass-Version direkt auf im Automobilbereich
tibliche lackierbare Kunststoffe anzuwenden (mit Ausnahme von reinem PP und PE).

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

2K Graphite Filler Plastic Additive 540769 s||I7II1II3||7"(!I7|"|(!|3“!1"5|7"5!“ 1 ltr. 6

Flexible Additive (Elastfzierungsitte)

L1.08.02

Produktbeschreibung
Spezieller Zusatz zum Elastifizieren von 2K Filler 540. Flexible Additive eignet sich fiir die
Lackierung von flexiblen und weichen Kunststoffteilen.

Vorteile
Lackierung bleibt elastisch.

TIPP
Je nach Zugabemenge von Lesonal Elastifizierungsmittel unterscheiden sich die

Trocknungszeiten der Stammmaterialien.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

Flexible Additive 523465 8|||7"1||3||7"(!|7||||1||9||1||3"3|!)||| 1 ltr. 6
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{ LESONAL' | ]

TOP SPEED

™

L1.08.04

66

Produktbeschreibung

Spezieller Trocknungsbeschleuniger fiir Lesonal Topcoat HS 420, 2K HS Fast Clear 420
und 2K HS Premium Clear 420. Dieses Produkt darf laut ChemVOCFarbV nicht fiir die
Fahrzeugreparatur eingesetzt werden.

Vorteile
Er verkiirzt die Trocknungszeiten und ist besonders empfehlenswert bei kleinen Reparaturen
(Spot Repair) und niedrigen Verarbeitungstemperaturen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE

713707%034095



Autoprep™
retreatment
ipes

A2.06.01

e gr[i ndlich

Obei
reinigen

e

im Kreuzgang iiber
die Oberfliche
wischen

Produktbeschreibung

Mit einer passivierenden Losung getrankte Tiicher fiir die schnelle und einfache
Vorbehandlung von metallischen Oberflachen. Durch eine chemische Reaktion werden eine
verbesserte Korrosionsbestandigkeit und hervorragende Haftungseigenschaften fiir das
anschlieBend aufgetragene Lacksystem erzielt.

Vorteile

Chromatfrei - kénnen im Vorbereitungsbereich angewendet werden - hoher Korrosionsschutz -
hervorragende Haftungseigenschaften auf metallischen Untergriinden - einfach zu verarbeiten -
visuelle Kontrolle durch Farbumschlag - kein Dosieren und Mischen notwendig = zeitsparend -
Entsorgung {iber den Hausmiill = kostensparend - geringe Emissionen - Ergiebigkeit bis zu

1 m2 pro Tuch.

TIPP
In einem wiederverschlieSbaren Beutel kann das Tuch iiber einen ganzen Arbeitstag feucht
aufbewahrt und somit mehrmals verwendet werden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Autoprep Pretreatment Wipes 1014570 8||7||1||7||(!!|9||||!|1"_,!L|7|L|| 25 Ticher 6

15 Min. bei 20°C Oberlackierbar mit
2K Fiiller
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A2.06.01

68

Produktbeschreibung
Polierpaste und Polierpads fiir Lackfinish-Arbeiten auf frischen Lackoberflachen. Ideal fiir
Lesonal 2K HS Premium Clear 420 und 2K HS Fast Clear 420 geeignet.

Vorteile

Schleifstellen der Kérnung P15oo kdnnen in Sekunden entfernt werden. Geringe
Hitzeentwicklung dank spezieller Polierpads (135 mm). Frei von Wachs, Silikon und
libelriechenden Losemitteln.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt
AkzoNobel Profi Polierpad PLUS 2009628 8|||7"1||3||7||(!|7||||_,!|0||1||1|!)“l|| >
AkzoNobel Polierpad Anti-Hologramm 2009629 8|||!|J!|U|(!!||||!!!|J|J|l||!|| 2
AkzoNobel Profi Polierpaste PLUS 2009632 8|||7||1||3||7||(!|7||||_,!|0||1||0||!|7||| 1
AkzoNobel Polierpaste Anti-Hologramm 2009633 8|||7||1||3||7||(!|7||||_!|0||1||0|!|2||| 1



Produktbeschreibung
Fiir 2K HS Extra Clear. Mischung 2 : 1 +10%

TIPP
Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE

Mixing Stick # D 228688 W Ty 50

713707 245

Produktbeschreibung
Fur 2K Filler 540 (Schleifversion), 2K High Build Filler und 2K Universal Plastic Primer.
Mischung 5 : 1: 1-2

TIPP
Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Mixing Stick # G 228689 SR 50
Mixing Stick # G mini 225348 8|||7||1||3”7“(!|7||||(!|1||y!|2||2||| 50

Produktbeschreibung
Fir 2K Epoxy Primer. Mischung 5 : 2,5 : 2

TIPP
Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Mixing Stick # K 228690 (W T 50
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Produktbeschreibung
Fiir Topcoat HS 420. Mischung 5 : 2 : 1

TIPP
Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

70

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Mixing Stick # N 228691 (W Ry 50
Mixing Stick # N mini 230771 8|||7||1||3|L||(!|7|||!!|2||3||3|[!|1||| 50
Produktbeschreibung

Fiir 2K HS Premium Clear 420 und 2K HS Fast Clear 420. Mischung 5 : 3 : 1

TIPP

Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Mixing Stick # P 228692 8|||7||1||3||7||(!|7||||(!|2||2"2“0"7||| 50
Mixing Stick # P mini 230894 TR D 50
Produktbeschreibung

Fur 2K Filler 540 (Nass-in-Nass-Version). Mischung: 6 : 1: 3

TIPP

Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Mixing Stick # R 228693 (W T 50
Mixing Stick # R mini 230772 8|||7||1||3||7||(!|7||||(!|2||3||3"3"4!|| 50



Produktbeschreibung
Fiir Multi Matt Clear. Mischung 5 :2: 3

TIPP
Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Mixing Stick # S 236843 Ty 50
Produktbeschreibung

Fir 2K Titanium Clear. Mischung 3 : 3 : 1

TIPP

Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Mixing Stick # T 2004720 TR T 0 50
Mixing Stick # T mini 2008110 SRR A 50
Produktbeschreibung

Fir 2K Graphite Filler (Schleifversion). Mischung 4 : 1: 0,8

TIPP

Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Mixing Stick # V 2005046 (AR O A 50
Mixing Stick # V mini 2008117 (R vwmy 50
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Produktbeschreibung
Fir 2K Graphite Filler (Nass-in-Nass-Version). Mischung 3 : 1: 0,6

TIPP
Nur in zylindrischen Gebinden verwenden.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Mixing Stick # W 2005047 [Ty 50
Mixing Stick # W mini 2008116 (RO At 50



Farbtondokumentation aufzubauen. Hierzu sind Farbmusterbleche im Ring erhaltlich.

\ Produktbeschreibung
\ Das leere Kabinett kann fiir eigene Spritzmusterbleche genutzt werden, um eine eigene
S
.

A f Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
o
< er\
i i Farbmusterbleche Format
(50 mm x 100 mm) 228678 8|||7||2||2|!)“(!!)||||!|0|||6u!!|| 1

_ inklusive Farbmusterbleche

Produktbeschreibung

Zur Aufbewahrung und Einsortierung lhrer eigenen Farbmusterbleche im Format (105 mm x
145 mm) bietet die MB-Box ein ibersichtliches Ordnungssystem. Zur Grundausstattung der
Box gehoren 100 Musterbleche, fiinf Register mit jeweils einem Reiter und ein spezieller
Filzstift zur Beschriftung. Verschaffen Sie sich einen optimalen Uberblick iiber Ihre
Farbtondokumentation und die dazugehorigen Arbeitsdaten. Das Ablagesystem macht es
Ihnen einfach, relevante Informationen nach Farben oder Fahrzeugtypen einzuordnen.
Weitere Farbmusterbleche sind separat erhaltlich.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Musterblech-Box 23701, NIMINUAIY ,

pusterbleche Format g
(150 mm x 105 mm x 0,15 mm) 237915 sli91196ll850497 100

Produktbeschreibung

Schnell zur Hand dient der Akzo Nobel RAL-Facher zur Farbidentifizierung der gangigsten
RAL-Farbténe. Das aktuelle Farbsortiment der RAL-Téne wird auf stabilen Farbkarten
wiedergegeben, die in Farbtongruppen gegliedert sind.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE

Akzo Nobel RAL-Facher 226791 IR 2

722500%202853
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Produktbeschreibung

Die Mischfarbtonkarte ist ein effektives Hilfsmittel bei der Nuancierung von Basislack WB

und Topcoat HS 420. Prazise und schnell hilft Thnen die Mischfarbtonkarte bei der Bestimmung
von Farbrichtung, -gruppe und -reinheit sowie Helligkeits- und Farbtonflops. Die Farbtonangaben
sind detailgetreu und tbersichtlich dargestellt, so dass sich die Mischfarben exakt und einfach
bestimmen lassen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE

BN ) ,
71 2

8| 3707702931

Mixing Color Card WB GT 239203
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Produktbeschreibung
Praktischer Facher mit Abbildungen der Metallic Grobheiten. Effektives Hilfsmittel beim
Nuancieren von Lesonal Decklacksystemen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE

W :
204734

8|722500

Grobheitsfacher 227925



Multi Matt Clear Swatch (Glanzgradficher)

Produktbeschreibung
Glanzgradfacher flr das Multi Matt Clear Klarlacksystem.

Vorteile
Unterschiedliche Glanzgrade abgebildet - einfache Ermittlung des benétigten Glanzgrades.

TIPP

Der Glanzgrad wird durch unterschiedliche Faktoren wie Schichtdicke, Trocknungsmethode,
Reducerauswahl etc. beeinflusst. Vor Verarbeitung wird die Erstellung eines eigenen
Spritzmusters empfohlen.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE

Multi Matt Clear Swatch 237392 TR A 1

3707702576

Produktbeschreibung

Spektralfarbtonmessgerdt auf dem neuesten Stand der Technik, das den Farbton prézise
erkennt und diesen sofort in eine genaue Mischrezeptur umsetzt. Selbst erstellte Varianten
konnen dabei abgespeichert werden. Durch eine mogliche zweite Korrekturmessung wird die
nindividuelle Handschrift“ des Lackierers beriicksichtigt. Einsetzbar mit der
Farbtonmanagement-Software Mixit.

Vorteile

Hohe Messgenauigkeit - einfache, werkstattgerechte Handhabung - schnelle Farbtonmessung -
die kleine Messo nung ermoglicht auch Messungen an gekrimmten Oberfldchen - Vermeidung
von Fehlmessungen aufgrund von Thermochromie durch Temperatursensor - lange Lebensdauer
durch LED-Technologie - ergonomisches Design und einfache Bedienung durch Icon-gefiihrtes
Menii - Touch-Display in Farbe - schnelle Ubertragung durch USB-Anschluss oder mittels
WLAN-Anbindung - Sprachwahl - Abhalten des Auf3enlichts durch Streulichtring - geringer
Energieverbrauch durch LED-Technologie - Austauschservice vor Ort - Service iiber die

gesamte Vertragslaufzeit - Service-Hotline.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE

Automatchic Vision 2002956 L A 1

2601587940368
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MIXIT

Produktbeschreibung

Uber die Lesonal Homepage gelangen Sie direkt zu Mixit Online, unserer Online
Rezeptursuche — auf der Sie tagesaktuelle Rezepturen suchen und ausdrucken kénnen,
moglich tber Desktop, Smartphones und Tablets. Das System leitet Sie selbsterklarend zum
richtigen Farbton, bietet bei Bedarf auch schnelle Online-Hilfe. Zudem erhalten Sie eine
visuelle Ansicht der Varianten. Alle weiteren Informationen finden Sie unter folgenden Links:
www.lesonal.de, www.lesonal.at, www.lesonal.ch oder www.mixitcloud.com

Vorteile
Schnell und einfach - kostenlos - Rezepturen stehen rund um die Uhr zur Verfiigung -
Varianteniibersicht - mit jedem internetfahigen Mobiltelefon zu empfangen.



|

Produktbeschreibung

Santint MM PA8-6 / 172 cm - ohne Motor

flir Basecoat WB GT.

84 Stellpldtze fiir 0,5 ltr. und 1 ltr. ohne Rihreinrichtung.
Breite x Hohe x Tiefe in cm - 172 x 207 X 52

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes

Santint MM fiir Basecoat WB GT 2009931+2007077+2005350 8“"“'”"""""“m”"

713707"535998

JESSGRaUBaSacoat WB beheizt - Metalcs bzw. Filler gerlhr

Produktbeschreibung
Santint MM fiir Basecoat WB beheizt — Metallics bzw. Fiiller geriihrt: 72 Stellplatze fiir 500 ml
oder 1 ltr. ohne Riihreinrichtung; 8 Stellplatze fiir 3,75 ltr. mit Rihreinrichtung.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes
Non Ex 2007015+2007077+2005350 8|||7||1||3|U|(!I7||||3|!![!|l|1|!|
Ex geschiitzt 2007016+2007080+2005350 8|||7||1||3”7“(!I7||||3||0"!|l|2||2|||

Produktbeschreibung

Santint MM PA12-6 / 244 cm

flir Basecoat WB GT — Metallics, Topcoat HS 420 bzw. Filler: 72 Stellpldtze fiir oo ml oder 1
ltr. mit Rihreinrichtung; 36 Stellpldtze fiir 1 ltr. mit Riihreinrichtung.

Breite x Hohe x Tiefe in cm - 244 x 207 x 64

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes
Non Ex 2006944+2007075+2005160 8||7||1||3||7||(!I7||||!|9||yl“6|2|||
Ex geschiitzt 2006968+2007075+2005160 8|||7||1||3||7||(!|7||||3|!)|!J!)"L|!||
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[E€S6nal Basecoat WB GT - Metallics bzw. Fiiller geriihrt

Produktbeschreibung
Santint MM PA8-7 / 172 cm mit Motor

— d fiir Basecoat WB GT + Fiiller:

—— | 72 Stellpldtze fiir 500 ml und 1 ltr. ohne Riihreinrichtung.

T N 8 Stellpldtze fiir 3,75 ltr. mit Riihreinrichtung

it sl 2 | Breite x Hohe x Tiefe in ¢cm - 172 x 207 X 64
Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes
Non Ex 2005861+2007077+2005350 8|||7||2||2|!)||(!(|)||||L|1|!)||3||l|2||

Ex geschiitzt 2007005+2007077+2005350 s|713707

298558
I I Produktbeschreibung
_ Santint MM PA6-5 / 136 cm mit Motor
- I— ’ fiir Topcoat HS 420:
E——— 27 Stellplatze fiir 1 ltr. mit Riihreinrichtung;
E"*::"' a ' 12 Stellplatze fiir 3,75 Itr. mit Rihreinrichtung
.‘E - = g Breite x Hohe x Tiefe in cm - 136 x 207 x 64
“m e
Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes
Non Ex 2006933+2007078+2008262 8|||7||1||3||7||(!|7||||!|9||y!,)|2||!,)||
Ex geschiitzt 2007007+2007078+2008262 8|||7||1||3||7||(!I7||||3||0||!!)"7"_,!||

Produktbeschreibung

Santint Dosierdeckel mit Riihrwerk fiir alle Mischmaschinen mit Dosen von 5oo ml bis 3,75 ltr.
Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Santint 1 ltr. Riihrdeckel 2009151 8|||7||1||3|U|(!|7||||!|![!!)|[!|7||| 1 6
Santint 3,75 ltr. Rihrdeckel 2009152 8|||7||1||3||7||(!|7||||!|!|!!)||_,!|!|| 1 6
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Produktbeschreibung
Dosierdeckel ohne Rithrwerk fiir Lesonal Basislack WB GT.

Vorteile
Kein Aufriihren notwendig - kein Absetzen von Pigmenten - dadurch keine Gefahr von
Mischfehlern - keine Mischmaschine notwendig - normale Regalstellplatze reichen aus.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
Santint 500 ml /1 ltr. Dosierdeckel H20 2006583 8|||7||1||3”7"(!|7||||!|7”!|!|l|!|| 6
Santint 3,75 ltr. Dosierdeckel H20 2005154 8||7||2||2|!)"(!!)|||||6!)"3||1||1||7||| 6
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Produktbeschreibung
Praktisches Mischmaschinenbeschriftungssystem. Zur tibersichtlichen Kennzeichnung der
einzelnen Mischfarbenstellpldtze. Die Magnetschilder sind bereits mit Aufklebern versehen.

TIPP
Magnete erlauben ein flexibles Beschriften der Mischmaschine.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE
MM-Aufkleber Basecoat WB 231738 SR 1
MM-Aufkleber Topcoat HS 420 231462 8|||7||1||3|U|(!|7|||!!|![!!)||1|!)||| 1
Magnetschilder Basecoat WB 229281 8|||!|!|2|!||(!!J|||!|7||!|!|L|l|| 1
Magnetschilder Topcoat HS 420 229282 8|||7"2|L'!)"t!!)||||_!|7||_r!||6|_,!!)|| 1
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Produktbeschreibung
Spachtel-Dosiergerdt zur Montage an die Wand. Fiir jede Lackiererei, bei der viel
Spachtelarbeit anfallt.

Vorteile
Spachtel- und Harter-Verhéltnis stimmt immer - Spachtelsuche entfallt - kein Austrocknen des
Spachtels, keine tberschiissigen Spachtelreste.

TIPP
Auf einen Arbeitsdruck von 2—3 bar achten.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE

MR Hira | 1

Dispenser 2000402 s|722500 060118

Produktbeschreibung
Leergebinde aus Kunststoff fiir die Lagerung von ausgemischten Farbtonen. Speziell fiir
Basecoat WB GT.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Leergebinde Basecoat WB GT 40003173 8|||7||2||2|!)||(!m||!!)||3"7”l|2||| 3,5 ltr. 26
Leergebinde Basecoat WB GT 40003172 8|||7||2||2|!)||(!(|)||||!|0||3||7||7"_,!|| 1 ltr. 75
Leergebinde Basecoat WB GT 40022211 Nicht vorhanden o,5 ltr. 132
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Produktbeschreibung

Leergebinde blank fiir die Lagerung von ausgemischten Farbtonen. Speziell fiir Topcoat HS

420.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
Leergebinde Standard blank 40003220 Nicht vorhanden 11 ltr. 50
Leergebinde Standard blank 40003179 8|||7||2||2|!)"(!(|)||||!|1||_,!"6|3||1||| 5 ltr. 12
Leergebinde Standard blank 40003101 8|||7||2||2|!)||(!m||1||1|!||6|2||_,!|| 3,75 lt. 36
Leergebinde Standard blank 40003214 8|||7||2||2|!)||(!(|)||||1||1|!"6|1||l|| 1 ltr. 128
Produktbeschreibung

Selbstklebendes Etikett fiir ausgemischte Basecoat WB GT Farbtone.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr.  EAN Codes Inhalt VPE
Etikett Basecoat WB GT RM 40008691 s|||7"1II3"7"(!I7|"|(!|3“|5|0"1“3||| 1 ltr. 100
Etikett Basecoat WB GT RM 40009109 8|||7||1||3||7||(!|7||||!"8!)"7|L|1|| 0,5 ltr. 100
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TOPCOAT HS 420 RM

82

Produktbeschreibung
Selbstklebendes Etikett fiir ausgemischte Topcoat HS 420 Farbtone.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes Inhalt

VPE

Etikett Topcoat HS 420 40008680 8|||7"1||""“||||(!|3“_,!|l|9"!|| 1 ltr.

3707

Produktbeschreibung
Sartorius Waage zum prdzisen Ausmischen.

Vorteile
Prazise Messergebnisse - gut ablesbar - einfach und schnelle Installation per einzigartiger
Einkabellosung - zugelassen fiir Ex Zone 2.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE

100

Sartorius Scale PMA.Evolution 2006863 s|||7"1||"lllll""""'””!“ 1

3707%29598

Produktbeschreibung
Sartorius Waage zum prdzisen Ausmischen.

Vorteile
Prazise Messergebnisse - gut ablesbar - einfach und schnelle Installation per einzigartiger
Einkabellosung - zugelassen fiir Ex Zone 1.

Bezeichnung Artikel- / EAN-Nr. EAN Codes VPE

Sartorius Scale PMA.Vision 2006860 8|||7"1||""“||||!|9|"6'0"1“1'“ 1

3707



Produktbeschreibung
Lackieroverall silber mit Lesonal Logo.

Vorteile
Aus 100 % Polyester.

Grofle Artikel-Nr.
46/48 239588
50/52 239589
54/56 239590
58/60 239591
62/64 239592

Produktbeschreibung
Softshell Jacke mit Lesonal Logo.

Hoher Tragekomfort - viele praktische Reifiverschlusstaschen.

Produkt kann von Darstellung auf dem Bild abweichen.

Grofle Artikel-Nr.
S 229854
M 229855
L 229856
XL 229857
XXL 229858
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Produktbeschreibung
passenden Deckel sind separat bestellbar.

Produkt kann von Darstellung auf dem Bild abweichen.

Praktischer Mischbecher mit Aufdruck der gangigsten Lesonal Mischungsverhéltnisse. Die dazu

Grofle Artikel-Nr. EAN Code VPE
Mischbecher 1400 ml 2006679 8|||7||1||3||7||(!|7||||!|l|3||2||1||9||| 300
Deckel fiir Mischbecher 1400 ml 2006880 8|||!|J|J|2|!J!I||!!!!U||6!)|IZI|| 100
Produktbeschreibung

Einweg-Papiersiebe mir unterschiedlichen Maschengréfien.

Produkt kann von Darstellung auf dem Bild abweichen.

Grofle Artikel-Nr. EAN Code VPE
Konventionell F 4000 W, 210 pm 239586 U T
Wasser F 8000 W, 130 pm 239585 Ty 15
Prazisionsfaltsieb F 125 W 239587 8|||7||2||2|!)“(!!)||||(!|0||!|_,!|3||2|| 125
Produktbeschreibung

Schleifeimer mit AkzoNobel Logo.

Produkt kann von Darstellung auf dem Bild abweichen.

Grofle Artikel-Nr. EAN Code VPE
Schleifeimer 10 ltr. 63000681 Nicht vorhanden 10
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LESONAL FAN SHOP ' P

AkzoNobel

AkzoNobel

Sie sind iiberzeugt von den Produkten, die Sie verwenden? < )

Ein echter Fan von Lesonal? Dann sind unsere Produkte im Lesonal "y ==

Fan Shop wie fiir Sie gemacht, denn sie sind richtige Allrounder. atl \

Praktikabel. Schick. Schlicht. ~ \
N

Auch in diesem Bereich méchten wir Sie unterstiitzen und lhren
Arbeitsalltag erleichtern. ;

Den morgendlichen Muntermacherin der Lesonal-Tasse genief3en,
an warmen Sommertagen im angenehmen Poloshirt arbeiten oder s
zum schlichten Regenschirm greifen, wenn doch einmal ein paar |
Wolken aufziehen — all unsere Lesonal-Artikel finden Sie fiir (fast) AlzoNobel \

jede Gelegenheit im einheitlichen Design. Bestellen kénnen Sie - |
ganz unkompliziert bei lhrem Lesonal-Handler oder iiber uns direkt. ! ‘

p
e
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- KONTAKTADRESSEN UND SERVICE TELEFONE

Bestellservice Telefon:

Die freundlichen Mitarbeiter unseres Verkaufsinnendienstes
nehmen lhre Bestellung gerne telefonisch entgegen.

Bestellungen Deutschland: Bestellungen Osterreich:

~+49 0800 /1537 66 25 +43 01/767 44 88-312/313/324
~ Bestellung.lesonal@akzonobel.com

Mo - Do:8.00 - 17.00 Uhr Mo -Do:  7.30-16.00 Uhr
& - 8.00-16.00 Uhr Fr: 7.30 —13.30 Uhr

~ Technisches Service Telefon:
Produkte | Farbton | Farbtonsoftware | Technik

Bei technischen Fragen zu Produkten, Farbtdnen und zu unserer Farbtonsoftware

stehen Ihnen die Mitarbeiter unseres Technischen Service Telefons zur Verfiigung.

Deutschland: Osterreich:
+49 0800 — 115 17 41 +43 0800 — 005 67 3
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UBERSICHT: |

Harter

Bezeichnung Artikel-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Titanium Clear Hardener 531410 s|||!|1|!|7"“||||" ||2|||6|3||3||| 2,5 ltr 4
2K Ultra Air Clear Hardener Fast 557930 8"'7"1'!'7"“'"'3"&'3' !>"3“a!" 1ltr 6
2K Ultra Air Clear Hardener Fast 557928 8|||7"1|!|7"<!I7|||3"a|3!>|!!!|!|| 2,5 ltr 4
2K Ultra Air Clear Hardener HT 589332 8"" !|7""|||”|a|3|5'!| ||3||| 1ltr 6
2K Ultra Air Clear Hardener HT 589170 8"" !|7"“||||”a|a|r!“6!!)||| 2,5 ltr 4
2K Ultra Air Clear Hardener Standard 557871 8"“ !|7"“|||| ||£|3!)|!!!)||J|| 1ltr 6
2K Ultra Air Clear Hardener Standard 557864 8"" !||||||||| |||!)|!!|!!)||| 2,5 ltr 4
Hardener Epoxy Primer 525020 8"" !|7"“|||"”|r! I I“ 1ltr 6
Hardener Epoxy Primer 539245 8""!|7""||||"“ Il I“ 0,5 ltr 6
Hardener Universal Plastic Primer 540224 8"" |"“||||0"3“!|2|!|3|" 0,5 ltr 6
Hardener WB 539964 8"" !|7"“||||" | "|“||| 0,5 ltr 6
HS Hardener 420 522661 s"“ !|7"<!I7|||"I!,!|3“7”!" 5 ltr 4
HS Hardener 420 523469 8"" !|7"“|||"I9I1"2|I”|| 1 ltr 6
HS Hardener 420 530842 (SN o5 6
HS Hardener 420 558265 8"'7"1'!'7"(!""' "JJSILL“"" 0,375 ltr 6
Multi Matt Clear Hardener 523474 s|||7"1|!|7"<!|7||||1|!)|1"2"!u|| 1ltr 6
Spraying Filler Hardener 544507 8|||7"2"2|!3"<!<|>|||"6|1“F!|7"2"1||| 0,05 ltr 6
Putty Hardener 542225 s"l Il IIII||IIIII I !>||| 50 gr 20
UV Clear Hardener 531407 S 6
Universal Hardener Fast 522667 8"“ !||||||||||||||||||||| 5 ltr 5
Universal Hardener Fast 564820 8"" !|||||||||||||||||||||| 1ltr 6
Universal Hardener Standard 522668 8"“ !|||||||||||!!|3|!)||5||| 5 ltr 4
Universal Hardener Standard 564840 8""!”|“|||||"|I| ||3||| 1ltr 6
Universal Hardener Standard 558245 8"“ ”l“l"l"”ll " " 0,375 ltr 6




UBERSICHT: VERDU

Bezeichnung Artikel-Nr. EAN Codes Inhalt VPE
2K Titanium Clear Fade Out Agent 531413 8||I7II1II3"7"(!I7I||I0"3||2"|6!|5I|| 1 ltr 6
2K Titanium Clear Thinner Fast 558518 S 6
2K Titanium Clear Thinner HT 575633 8|||7"1II3"7"<!I7|"“ m Ill" 1 ltr 6
2K Titanium Clear Thinner Slow 568577 s|||7"1||3"7"<!|7||||5||1||3"1"5|" " 1 ltr 6
Activator WB 530736 S 6
Fade Out Agent 522660 [y, 4
Fade Out Agent 523463 ||II"'"7"<!I7|"|1I!,!I1"3"||I|| 1ltr 6
Multi Matt Clear Reducer Slow 523478 s|||7"1||3"7"<!|7||||1|!,!|1"2|!)|!)||| 1 ltr 6
Multi Matt Clear Reducer Standard 523480 8|||7"1II3"7"(!I7||||1II9"1"1"&U7||| 1 ltr 6
Mult Thinner Fast 522662 S, 4
Multi Thinner Fast 523484 S,y 6
Multi Thinner HT 522663 Sy, 4
Multi Thinner HT 523486 s|||7"1II3"7"<!I7||||1|!,!|1"1""||| 1ltr 6
Multi Thinner Standard 522664 Sy 4
Multi Thinner Standard 525027 [y 6
Reducer Clear 420 522665 ||I|"I"7"<!I7|""||!,!|3"3"l" 5 ltr 4
Reducer Clear 420 523488 |||||||3||7||(!|7||||1|!!|1||||||||| 1ltr 6
Reducer Clear 420 530836 "II"|"7"<!I7|""| “7”3"7"2" 0,5 ltr 6
Thinner 420 530746 S 4
Thinner 420 530734 N B 6
Thinner 420 540538 S 12
Thinner 540 Non Sanding 530890 8||I!|1|I3"7"(!I7||||1"3|"6|8“3“l|| 1 ltr 6
Thinner HT 530884 s|||7"1II3"7"<!I7|||"“” Il " 1 ltr 6



Werden Sie nachhaltiger, ohne Kompromisse bei“&;é-r“f"é?st@.g
einzugehen. Entdecken Sie, wie Lesonal-Produkte dazu beitragen
kénnen, lhren 6kologischen FuBabdruck zu verringern.
Besuchen Sie lesonal.de/rethink, um mehr zu erfahren!

EpE——— i

RGEBNIS. SCHNELL. ®)

AkzoNobel



~ LESONAL®

Graustufensystem

Hellgrau
(W/G)

Dunkelgrau

(G/B)

Code w W/G G/B B
W-ADV W/G-ADV G/B-ADV | B-ADV

Graustufen  WeiB Hellgrau Dunkelgrau Schwarz

Mischungsverhilt- | Weif: 100 % 50 % Grau: 50 % Schwarz: 100 %
nis Filller 50 % Schwarz: 50 %

Mischungsverhilt-  MM11: 100% MM23: 15%  MM23: 25%  MM23: 50%  MM23: 100%
nis Basecoat WB GT MM11: 85%  MM11: 75%  MM11: 50%

AkzoNobel
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Akzo Nobel Coatings GmbH

KruppstraBe 30 -
70469 Stuttgart

Deutschland B
www.lesonal.de
J—

Akzo Nobel Coatings GmbH

AubergstraBe 7
5161 Elixhausen
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www.lesonal.at



